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GENERELT

Formal

Formalet med de tekniske bestemmelser er at fastleegge krav til virksomhedens
dokumentation af materiale-, produkt- og systemegenskaber. De tekniske
bestemmelser indeholder krav til:

1.  Deklaration
2. Virksomhedens kvalitetsstyringssystem
3. Registrering og kontrol

Anvendelsesomrade

De tekniske bestemmelser kan anvendes ved optagelse af systemer i
kontrolordningen, samt til kontrol af at savel systemer som de udfgrende
virksomheder til stadighed opfylder kravene.

Generelle referencer

1.  DS/EN ISO 11296-1 Plastics piping systems for renovation of underground non-
pressure drainage and sewerage networks — Part 1: General

2. DS/EN ISO 11296-3 Plastics piping systems for renovation of underground non-
pressure drainage and sewerage networks — Part 3: Lining with close-fit pipes

3. DS/EN ISO 11296-4 Plastics piping systems for renovation of underground non-

pressure drainage and sewerage networks — Part 4: Lining with cured-in-place

pipes

DS 409 Norm for sikkerhedsbestemmelser for konstruktioner

DS 430 Norm for laegning af fleksible ledninger af plast i jord

DS 437 Norm for laegning af stive ledninger af beton mv. i jord

DS 455 Norm for teethed af aflabssystemer i jord

DS 475 Norm for etablering af ledningsanleeg i jord

Statisk dimensionering ved fornyelse af aflabsledninger (gravitationsledninger),

2. udgave af december 2001 udgivet af Danske Entreprengrers NO DIG-gruppe

10. DS/EN ISO 9001 Kvalitetsledelsessystemer - krav

© o No O

Definitioner

Installationsenhed. 1) En strampeforing der er produceret af én sammenhangende
strampe, impreegneret i én arbejdsgang og installeret i én laengde. 2) En
sammensvejset PE-ledning der er installeret i én laengde. 3) En stram foring der er
installeret i én laengde.

Karakteristisk veerdi. En vaerdi af en materialeparameter, der normalt bestemmes
ved, at sandsynligheden for at fa en lavere materialeveerdi har en fastlagt stgrrelse.
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Man taler om en nedre og en gvre karakteristisk veerdi, hvis den fastlagte stgrrelse af
sandsynligheden er henholdsvis mindre end eller starre end 0,50. Hvor lave vaerdier
af materialeparameteren er til ugunst for konstruktionens sikkerhed, benytter man
den nedre karakteristiske vaerdi, medens man i modsat fald bruger den gvre
karakteristiske veerdi. Stgrrelsen af de sandsynligheder, der skal benyttes, er givet i
konstruktionsnormerne.

Kontrolplan. En redeggrelse for de specifikke kontrolaktiviteter, som foretages under
byggeprocessen. Udbudsmaterialet bar indeholde en kontrolplan (udbuddets
kontrolplan), som skal feerdiggeres af entreprengren.

Kortrgrsforing. Produkter/systemer, hvor der benyttes ragr, som er kortere end den
rgrleengde, der skal renoveres, og hvor diameteren ikke er blevet reduceret
midlertidigt. R@rene samles i eller uden for det eksisterende system og er ogsa efter
installationen klart afgreensede i deres leengde af demonterbare eller lasbare
samlinger (ikke svejste samlinger).

Kritiske installationsparametre: Alle installationsparametre som har betydning for
kvaliteten af det feerdige produkt., fx indfgrings- og installations- tryk/traek,
kalibreringstid og tryk, haerdeforlgb herunder haerdetider, temperatur, tilfort
energimaengde, afkaling mv.

Kvalitet. Et produkts eller en serviceydelses egenskaber og karakteristiske treek - set
som helhed - som har noget at ggre med dets evne til at opfylde specificerede eller
underforstaede behov (DS/EN ISO 9000). Kvalitet betyder de egenskaber, som
byggeriet skal have efter aftaler eller forudsaetninger. (Byggestyrelsen,
Kvalitetssikring 1986).

Kvalitetsaktivitetsplan. En redeggarelse for de aktiviteter, som er relevante for
kvaliteten af en entreprise. Kvalitetsaktivitetsplanen er sagsbestemt.

Kvalitetssikring. Alle planlagte og systematiske aktiviteter, som er ngdvendige for at
skabe tilstraekkelig tillid til, at et produkt eller en serviceydelse vil tilfredsstille givne
krav vedrgrende kvaliteten. (Anvendes hovedsagelig, nar der stilles eksterne krav til
dokumentationen af kvalitetsstyringen. jvf. Byggestyrelsens vejledning til
kvalitetssikring: "Kvalitetssikring er den indsats, der skal betrygge, at
kvalitetsegenskaberne findes i det feerdige byggeri")

Kvalitetsstyring. Den del af den samlede ledelsesfunktion, der fastlaegger
kvalitetspolitikken og gennemfgrer den i praksis.

Langrgrsforing. Produkter/systemer hvor foringen udger en sammenhaengende
leengde ved hjeelp af svejste samlinger, og hvor diameteren ikke er blevet reduceret
midlertidigt.

Materialeegenskaber. Egenskaber ved de ramaterialer, som indgar i produkterne (rgr
og formstykker), men som er uafhaengige af produkternes udformning.
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Optagelsesperiode. Periode fra indbetaling af indskud til udstedelse af
optagelsesbevis for et system.

Overgangsprofil. Produkt/system, der installeres pa stedet, hvor en sideledning
tilsluttes en hovedledning.

Overgangsprofilsystem. Overgangsprofil af en bestem konstruktion, produceret af
specificerede materialer, med en vaegopbygning der er preecist defineret for hver
diameterkombination, og som er impraegneret med et specifikt beskrevet
harpikssystem (for haerdeplastsystemer) og installeret i en specifikt beskrevet proces.

Produktegenskaber. Egenskaber, som er afhaengige af produkternes udformning.

Prgvestykke. Det stykke af foringen, der bliver udskaret i marken, og hvoraf
prgvningslaboratoriet tildanner prgvningsemner.

Prgvningsemne. Et ringformet emne, ringemne, eller et stavformet emne, stavemne,
der af prgvningslaboratoriet er udskaret og tildannet fra et pravestykke.

Renovering. Fornyelse af en eksisterende ledning ved foring med en ny ledning.

Ringemne. Et ringformet prevningsemne, der kan anvendes til bestemmelse af
foringens ringstivhed.

Rgrspraengning. Produkter/systemer som gennem spraengning og udvidelse af de
eksisterende rgr erstatter dem med nye regr af samme eller stgrre diameter.

Regrspreengningssystem. Ny ledning, der er produceret af specificerede materialer, er
valgt ud fra en praecist defineret raekke af diameter/godstykkelseskombinationer, og
som er installeret i en specifikt beskrevet proces, der indebzerer en udvidelse
(spreengning) af den eksisterende ledning.

Slutkontrol. En kontrol, der indgar i deklarationen, er beskrevet i kvalitetssikringen og
udfgres senest i forbindelse med afleveringen.

Stavemne. Et stavformet prgvningsemne, der kan anvendes til bestemmelse af
foringsmaterialets bgjeegenskaber: Bgje E-modul, bajebrudstyrke og
bgjebrudtgjning.

Stram foring. Produkter/systemer, hvor der benyttes lange, evt. sammensvejste ror,
der midlertidig har faet reduceret diameteren. Efter indtraekning vender rgret tilbage
til sin oprindelige form og ligger taet op mod den gamle ledning.

Stram-foringssystem: Stram foring der er produceret af specificerede materialer, valgt
ud fra en preecist defineret reekke af diameter/godstykkelseskombinationer, og som er
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produceret og installeret i en specifikt beskrevet proces, der indebzerer reduktion af
foringens diameter fgr installation og efterfglgende udvidelse efter indtraekning i den
eksisterende ledning.

Strempeforing. Produkter/systemer, der baserer sig pa et harpiksimpraegneret tekstil,
som fgrst efter indfering og haerdning udger et selvbeerende rar.

Strempeforingssystem. Streampeforing af en bestemt konstruktion, produceret med en
strempe af specificerede materialer, med en veegopbygning der er preecist defineret
for hver diameter/godstykkelseskombination eller ringstivhedsklasse, og som er
impraegneret med et specifikt beskrevet harpikssystem og installeret i en specifikt
beskrevet proces.

Systemegenskaber. Egenskaber ved de faerdige og installerede produkter.
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DEKLARATION

Generelt

Deklarationen er virksomhedens erkleering vedragrende det feerdige og
funktionsdygtige anlaegs materiale-, produkt- og systemegenskaber.

Deklarationen er virksomheds- og systemafhaengig.

Deklarationen fungerer som bilag til optagelsesbeviset, jf. pkt. 2.2, og den skal
indeholde oplysninger i henhold til bilag 5.1.

Deklarationen skal underskrives af virksomhedens kontaktperson.

Optagelsesbevis

Optagelsesbeviset skal indeholde falgende oplysninger:

— Logo - Kontrolordning for ledningsrenovering

— Navnet pa virksomheden

— Navnet pa kontaktpersonen

— Betegnelsen for det optagne system

— Udgavenummer og dato for den geeldende deklaration
— Referencenummer

— Udstedelsesdato

Pa datoen for udstedelse af optagelsesbeviset skal al dokumentation, som er kraevet
af kontrolordningen, foreligge.

Optagelsesbeviset er geeldende for et ar ad gangen, regnet fra naestkommende 31.
marts. Safremt virksomheden efterlever de tekniske bestemmelser, vil
optagelsesbeviset med bilag automatisk blive fornyet og offentliggjort pa
Kontrolordning for ledningsrenoverings hjemmeside d. 1. april, og veere geeldende til
d. 31. marts det efterfglgende ar.

Hvis virksomheden ikke efterlever de tekniske bestemmelser eller ikke har faet
afklaret selvforskyldte udestaender med kontroludvalget inden optagelsesbevisets
udlgb, vil optagelsesbeviset ikke blive fornyet og systemet vil vaere midlertidigt
udelukket fra kontrolordningen.

Safremt alle udestaender er afklaret inden for et ar, regnet fra optagelsesbevisets

udlgb, og virksomheden i denne periode har opfyldt kravene i de tekniske
bestemmelser, vil systemet umiddelbart kunne genoptages i kontrolordningen.

Side 8 af 66



Safremt alle udestaender ikke er afklaret inden denne frist, vil systemet automatisk
blive indstillet til eksklusion fra kontrolordningen, jf. Kontrolordningens vedteegter.

Virksomhedens oplysninger til ordningen
(Fortroligt)

1 Krav til udfeorelse
Her beskrives kort forudsaetningerne for udfgrelsen herunder beskrivelsen af
installationen, tilslutningerne og funktionsafpravningen.

2 Eksternt miljo
Herunder henvisninger til Arbejdstilsynets forskrifter, miljgplanlaegning og eventuelle
normer/standarder.

3 Internt miljo
Her anfares krav til internt miljg med henvisning til forskrifter fra Arbejdstilsynet og
bedriftssundhedstjenesten.

4 Regler for udarbejdelse af deklarationsvaerdier

Ved udarbejdelse af virksomhedens deklaration skal der veere en entydig reference til
grundlaget for de deklarerede veerdier (datablade, pr@gvningsjournaler mm.).

Regler for revision af optagelsesbevis

Ved andringer i nogle af de foranstaende forhold indsendes de negdvendige
oplysninger, en revideret deklaration samt det geeldende optagelsesbevis til
sekretariatet, som udsteder et nyt optagelsesbevis.
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KRAV TIL VIRKSOMHEDENS KVALITETSSTYRINGSSYSTEM
Virksomhedens kvalitetsstyringssystem skal som minimum indeholde:

Kvalitetshandbog

Instruktionshandbog

Kontrolplan

Kontrolskemaer

Liste over gaeldende materiale i forhold til kontrolordningen, jf. pkt. 4.1.

oD~

Kvalitetshandbog

Kvalitetshandbogen skal som minimum indeholde beskrivelse af:

Kvalitetsmalsaetning og —politik
Organisation

Ansvarsfordeling

Personale og uddannelse
Dokumentstyring

Indkab

Produktidentifikation og —sporbarhed
Processtyring

9. Inspektion og pragvning

10. Styring af inspektions-, male- og prgvningsudstyr
11. Styring af afvigende produkter

12. Korrigerende og forebyggende handlinger
13. Intern kontrol

O Nk WND =

Instruktionshandbog

For hvert optaget system skal instruktionshandbogen som minimum indeholde
instruktion i og beskrivelse af virksomhedens procedurer for:

Forundersggelser

Forarbejder

Udfgrelse

Slutkontrol, herunder procedurer for:

— Dokumentation af aktuel godstykkelse (stram foring)
— Proceskontrol (strempeforing)

— Prgveudtagning (alle systemtyper)

LN =

Hver beskrivelse skal entydigt henvise til de kontrolskemaer, hvori de gennemfarte
kontrolaktiviteter dokumenteres.
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Kontrolplan

Der skal udarbejdes en kontrolplan for hvert optaget system. Kontrolplanen skal
angive, hvilke kontrolaktiviteter der skal gennemfgres i hver enkelt fase af en
entreprise, med samme underinddeling som i instruktionshandbogen. For hver
kontrolaktivitet skal det som minimum fremga:

Hvilken instruktion geelder? (med henvisning til instruktionshandbogen)
Hvad kontrolleres?

Hvem udfgrer kontrollen?

Hvilken kontrolmetode anvendes?

Med hvilken frekvens og hvilket omfang udfgres kontrollen?

Hvilket acceptkriterie gaelder?

Hvad er konsekvensen af fejl og mangler?

Hvilken dokumentation anvendes? (med henvisning til kontrolskema)

© NSO RN~

Kontrolskemaer

Kontrolskemaerne skal udformes, sa de kan anvendes som dokumentation for de
gennemfgrte kontrolaktiviteter.

Liste over gaeldende materiale

Af den i pkt. 4.1 neevnte liste skal det til enhver tid fremga, hvilket KS-materiale der
aktuelt anvendes af virksomheden, og som derved er gaeldende i forhold til
kontrolordningen.
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OPTAGELSE, REGISTRERING OG KONTROL

Optagelse

En virksomhed kan fa et stram forings-, et strampeforings-, et rarspraengnings- eller
et overgangsprofil-system optaget i kontrolordningen ved at fglge de i bilag 5.2
beskrevne optagelsesprocedure.

Midlertidig optagelse pa grundlag af anden godkendelse/certificering

Et system med en anden godkendelse/certificering kan midlertidig opna optagelse i
Kontrolordning for Ledningsrenovering pa baggrund af en vurdering af indholdet af
den pagaeldende godkendelse/certificering.

Vurderingen vil i hvert enkelt tilfaelde blive foretaget af Kontroludvalget, og den
midlertidige optagelse kan veere betinget af ekstra krav til systemet (fx krav om
foraget sikkerhed ved statisk dimensionering, krav om ekstra kortids- og
langtidspr@gvninger mv) under den midlertidige optagelse. Ved udlgbet af den
midlertidige optagelsesperiode skal grundlaget for en ordinzer optagelse pa
Kontrolordning for Ledningsrenoverings standardvilkar veere tilvejebragt. | modsat
fald bortfalder den midlertidige optagelse.

Den midlertidige optagelse kan hgjst have en varighed pa et ar. | tilfeelde af seerlige
(uforskyldte) omstaendigheder er der mulighed for at forleenge optagelsesperioden
med yderligere 1 ar.

Systemudyvikling

En virksomhed har under visse betingelser mulighed for at udvikle et optaget
strempeforingssystem og fortseette med at markedsfgre det under den geeldende
deklaration. Kontroludvalget skal orienteres om udviklingen. Kontroludvalget tager i
hvert enkelt tilfeelde stilling til, om de pateenkte eendringer kan betegnes som
udvikling af det allerede optagne system, eller om der er tale om udvikling af et nyt
system. /Endres systemets harpiks- og/eller posetype, vil det altid blive betragtet som
et nyt system.

| udviklingsperioden skal virksomheden dokumentere aendringer i systemets
egenskaber og Igbende justere de karakteristiske kortids E-moduler jf.
bestemmelserne i bilag 5.4, sa de til enhver tid er i stand til at udfgre den foreskrevne
proceskontrol.

| udviklingsperioden skal virksomheden benytte en ekstra sikkerhed ved de statiske

dimensioneringer. Omfanget og karakteren af den ekstra sikkerhed fastseettes af
Kontroludvalget.
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| udviklingsperioden skal systemet markedsfgres som "under udvikling”, og
virksomhedens kunder skriftligt orienteres om at "systemet er under udvikling” fgr
systemet installeres.

Nar udviklingen af systemet er tilendebragt, og der foreligger fuld dokumentation for
alle relevante egenskaber i h.t. de tekniske bestemmelser, skal deklarationen
opdateres, og der udstedes et nyt optagelsesbevis.

Registrering

Den enkelte virksomhed udarbejder og indsender for hvert optaget system én til
enhver tid ajourfart liste over geeldende skriftligt materiale i forhold til
kontrolordningen.

Den enkelte virksomhed opretholder et tilgaengeligt og ajourfart register til brug ved
planleegning og gennemfgrelse af kontrolbesag.

For strempeforingssystemer og stram foringssystemer til renovering af
gravitationsledninger forpligter virksomheden sig til at opbygge og opretholde et lager
af prgvningsegnede provestykker, hvorfra der kan udtages stikprgver til kontrol. For
strempeforingssystemer udtages prgvestykker jf. bilag 5.4. For de gvrige systemer
skal der udtages pravestykker til lageret fra mindst 10 installationer pr. ar. Ved feerre
end 10 installationer pr. ar skal der dog udtages mindst ét pravestykke fra hver
installation. Alle prgvestykker skal maerkes, sa de kan identificeres bade med hensyn
til udtagningssted (brendnummer og kommune) og med hensyn til
materialesammensaetning.

Safremt provestykkerne er forsynet med et plastfolie, der ikke bidrager til stivheden,
skal tykkelsen af folien angives pa pravestykket.

Den enkelte virksomhed forpligter sig til, i forbindelse med tilbudsgivning, at oplyse
status i forhold til Kontrolordning for ledningsrenovering, af alle de tilbudte systemer.

Kontrolbesag

Hvert optaget system underkastes mindst et arligt kontrolbesag. Kontrolbesag
foretages med uregelmaessige mellemrum og kan ske uanmeldt.

Ved hvert kontrolbesag inspiceres produktionsapparatet. Der foretages en
gennemgang af journalsystem og pr@vningsresultater pa virksomhedens
kontoradresse, og der udveelges et antal igangvaerende og afsluttede sager til
yderligere kontrol af udfgrelsen pa arbejdsstedet.

Nar en virksomhed har flere optagne systemer i samme systemgruppe, gennemfares
der pa kontoradressen mindst et arligt kontrolbesag for hvert optaget system. Der
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gennemfgres i samme tidsrum kun ét besgg pr. systemgruppe pa en arbejdsplads
udvalgt af Kontroludvalget.

Rarspraengningssystemer til fornyelse af gravitationsledninger og
rgrspraengningssystemer til fornyelse af vandledninger betragtes i denne
sammenhang som vaerende i samme systemgruppe.

Endvidere udtages et antal prgvestykker fra virksomhedens lager til akkrediteret
kontrolprgvning (geelder kun for strempeforings- og stramforings-systemer).
Kontroludvalget skal have tilsendt kopi af pravningsrapporterne direkte fra
prgvningslaboratoriet.

Proceskontrol (streampeforingssystemer)

En virksomhed, der er under godkendelse eller er tilsluttet kontrolordningen med et
eller flere strampeforingssystemer, skal gennemfare egenkontrol i form af
proceskontrol i henhold til bilag 5.4.

Krav til godstykkelse (strempeforingssystemer)

De til enhver tid malte godstykkelser skal overholde fglgende krav:

a. Minimumsgodstykkelsen, emin 23,0 mm
Hvor minimumsgodstykkelsen er den mindste af de 12 veerdier, der fas ved opmaling
af et prgvestykke (ringemne).

Dette krav er kun geeldende for strempeforinger i ledninger med en diameter d =
@150.

b. Middelgodstykkelsen, em 2 €4

Hvor middelgodstykkelsen em er gennemsnittet af de 12 veerdier, der fas ved
opmaling af et pr@gvestykke (ringemne) og eq er design godstykkelsen, der er fundet
ved en statisk dimensionering.

c. Variation i godstykkelsen: emin 2 80 % af eq
Dokumentation for ovenstaende skal fremga af virksomhedens indberetning
proceskontrollen.

Bestemmelse og anvendelse af godstykkelse

Godstykkelsen pa pravestykker fra strampeforinger bestemmes i henhold til DS/EN
1228 som den malte godstykkelse, kun med fradrag for eventuelle termoplastiske
folier. Virksomheden har pligt til at holde kontrolordningen a jour med tykkelsen af
disse folier.
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Godstykkelsen og den deraf falgende middeldiameter, dn, jf. punkt 1.3-10 anvendes
til beregning af E-moduler pa baggrund af ringstivheder bestemt ved prgvning.
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Krav til indhold i deklaration
Deklaration for stram foring af gravitationsledninger

Hver side i deklarationen skal forsynes med udgavenummer, dato, sidenummer og
totalsideantal.

1 Navne- og adresseforhold
Virksomhedens navn, adresse, telefonnummer og eventuelt logo.

2 System- og produktbetegnelse
En entydig betegnelse for systemet eventuelt med en beskrivende undertekst.

3 System- og produktbeskrivelse

Principperne i systemets udseende og konstruktion samt rgrvaeggens opbygning
beskrives. Godstykkelsesprogram og dimensionsomrade beskrives. Principperne i
systemets installation beskrives.

Systemets for installationsdimensioner, som er ngdvendige for at opna de
specificerede dimensioner efter installation, skal deklareres med deres tolerancer.

4 Anvendelsesomrade

Her redeggres for de anvendelsesomrader, der er indeholdt i optagelsen i kontrol-
ordningen, samt for systemets begraensninger. Det skal beskrives, at deklarationen
kun geelder for aflgbsledninger ved gravitation.

Der skal for hver nominel diameter i systemet deklareres et interval, hvori den
eksisterende lednings indvendige diameter skal befinde sig, for at installationen kan
udfgres uden problemer.

5 Materialeegenskaber (M-stage)

Materialerne, der indgar i opbygningen af rarveeggen, beskrives, og deres
egenskaber deklareres med angivelse af anvendt prgvningsmetode.
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Folgende materialeegenskaber skal deklareres:

Egenskab for system af PVC Deklare.ret Provningsmetode
veerdi

PVC indhold DS/EN 1905
Densitet DS/EN ISO 1183
Treek E-modul (> 1.200 MPa) DS/EN ISO 527-2
Treekbrudstyrke (> 20 MPa)

— DS/EN ISO 6259-1
Treekbrudtgjning (> 70 %)
Vicat blgdggringstemperatur (> 55 °C) DS/EN ISO 2507-2
Modstandsevne overfor indvendigt tryk
Aksial krympning DS/EN 1401-1
Gelatineringsgrad
Egenskab for system af PE Deklare.ret Provningsmetode

veerdi
Densitet DS/EN ISO 1183
Traekflydespaending (> 15 MPa)
) DS/EN ISO 6259-1

Traekbrudtagjning (> 350 %)
Modstandsevne overfor tangentielt treek | DS/EN ISO 11296-3, Annex B
Termisk stabilitet (OIT)
Smelteindeks (MFR) | henhold til
Modstandsevne overfor indvendigt tryk DS/EN 12666-1
Aksial krympning (< 3,5 %)

6 Produktegenskaber efter installation (I-stage)

Det feerdige produkt beskrives, herunder eventuelle samlingsmetoder samt metoder
for tilslutning ved stik og brende. Prgvningsresultater, der er kreevet i forbindelse med
optagelsen, deklareres med angivelse af anvendt pravningsmetode, og parametre til
anvendelse ved statisk dimensionering oplyses.

Godstykkelser efter installation skal specificeres med tolerancer for hver dimension
og SDR-klasse, jf. DS/EN ISO 11296-3.
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Folgende egenskaber skal deklareres som garanterede veerdier for systemet:

Deklareret . Resultater

.. Provnings- fra
Egenskab minimumsvae .

. metode prevning(ant
rdi
al)
PVC: Traekbrudstyrke MPa
. DS/EN ISO

PE: Traekflydespaending MPa 6259-1
PVC og PE: Traekbrudtgjning %

Til anvendelse ved statisk dimensionering skal falgende karakteristiske veerdier

deklareres:
Karakteristisk ] Resultater
. Provnings- .
Egenskab veerdi metode fra provning
(MPa) * (antal)
. . . DS/EN ISO
Korttids E-modul, middelveerdi 9969
DS/EN ISO
. ) o . .
Korttids E-modul, 5 % fraktil veerdi 9969
. . . DS/EN ISO
50 ars E-modul, middelvaerdi 9967
DS/EN ISO
, i o . .
50 ars E-modul, 5 % fraktil veerdi 9967
x . . . DS/EN ISO
100 ars E-modul, middelveerdi 9967
**100 ars E-modul, 5 % fraktil DS/EN ISO
veerdi 9967

* Heraf __ fra akkrediteret prgvning

** Deklaration af 100 ars veerdier er frivillig.

7

8

Systemegenskaber (I-stage)
Det feerdigt installerede systems egenskaber deklareres i form af

Teethed

Baereevne

Kapacitet og selvrensningsevne
Resistens.

Kontaktperson

Her underskrives deklarationen af virksomhedens kontaktperson.
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Deklaration for strempeforing af gravitationsledninger

Hver side i deklarationen skal forsynes med udgavenummer, dato, sidenummer og
totalsideantal.

1 Navne- og adresseforhold
Virksomhedens navn, adresse, telefonnummer og eventuelt logo.

2 System- og produktbetegnelse
En entydig betegnelse for systemet eventuelt med en beskrivende undertekst.

3 System- og produktbeskrivelse

Principperne i systemets udseende og konstruktion samt rgrvaeggens opbygning
beskrives. Godstykkelsesprogram og dimensionsomrade beskrives. Principperne i
systemets installation beskrives.

4 Anvendelsesomrade

Her redeggres for de anvendelsesomrader, der er indeholdt i optagelsen i kontrol-
ordningen, samt for systemets begreensninger. Det skal beskrives, at deklarationen
kun geelder for aflgbsledninger ved gravitation.

5 Materialeegenskaber (M-stage)
Materialerne, der indgar i opbygningen af rarveeggen, beskrives, og deres

egenskaber deklareres med angivelse af anvendt prgvningsmetode.

Folgende materialeegenskaber skal deklareres:

Egenskab for harpikssystem De\':::::et P::\;:;Z?as-
Handelsbetegnelse -

Type -

Materiale -

Traekstyrke DS/EN ISO 527-2
Treek E-modul DS/EN ISO 527-2
Treekbrudtgjning DS/EN ISO 527-2
Bajestyrke DS/EN ISO 178
Bgje E-modul DS/EN ISO 178
Bgjebrudtgjning DS/EN ISO 178
Blgdgeringstemperatur (HDT) DS/EN ISO 75-3
Vandabsorption DS/EN ISO 62
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Egenskab for posesystem

Fibermateriale

Inderfolie

Yderfolie

Handelsbetegnelse

Type

Materiale

6 Produktegenskaber efter installation (I-stage)
Det feerdige produkt beskrives, herunder eventuelle samlingsmetoder samt metoder
for tilslutning ved stik og brende. Prgvningsresultater, der er kreevet i forbindelse med
optagelsen, deklareres med angivelse af anvendt prgvningsmetode, og parametre til
anvendelse ved statisk dimensionering oplyses.

Folgende egenskaber skal deklareres som garanterede veerdier for systemet:

. Resultater
Deklareret | Provnings- .
Egenskab . fra provning
veerdi metode
(antal)
Minimumsgodstykkelse mm - -
Deformationsegenskaber, minimum Bilag 5.6.5
Reststyrenindhold, maksimum % ISO 4901
Veaegopbygning og fiberindhold, min. % DS/1E1N72|SO

Til anvendelse ved statisk dimensionering skal felgende karakteristiske veerdier

deklareres:
Karakteristi Provnings Resultater
Egenskab sk veerdi metodi fra prevning
(MPa) * (antal)

Korttids E-modul, middelveerdi

DS/EN ISO 1228

Korttids E-modul, 5 % fraktil veerdi

DS/EN ISO 1228

Korttids bgje E-modul, middelvaerdi***

DS/EN ISO 178

Korttids bgje E-modul, 5 % fraktil
veerdi***

DS/EN ISO 178

50 ars E-modul, middelveerdi DS/EN 761
50 ars E-modul, 5 % fraktil veerdi DS/EN 761
** 100 ars E-modul, middelveerdi DS/EN 761
** 100 ars E-modul, 5 % fraktil veerdi DS/EN 761

* Heraf __ fra akkrediteret prgvning

** Deklaration af 100 ars veerdier er frivillig
*** Deklaration af bgje E-modul er kun ngdvendigt, safremt virksomheden gnsker at
benytte korttids bgje E-modul til proceskontrol for foringer med dim. >2400
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7 Systemegenskaber (I-stage)
Det feerdigt installerede systems egenskaber deklareres i form af:

— Teethed

— Beereevne

— Kapacitet og selvrensningsevne
— Resistens.

Under baereevne deklareres strempeforingssystemets minimumsringstivhed som en
korttidsveerdi med mindst 0,63 kN/m?, jf. pravningsmetodens afgraensning. Denne
ringstivhed gar det muligt at retablere omkring foringen efter en eventuel frileegning.

8 Kontaktperson
Her underskrives deklarationen af virksomhedens kontaktperson.
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Deklaration for overgangsprofiler til gravitationsledninger

Hver side i deklarationen skal forsynes med udgavenummer, dato, sidenummer og
totalsideantal.

1 Navne- og adresseforhold
Virksomhedens navn, adresse, telefonnummer og eventuelt logo.

2 System- og produktbetegnelse
En entydig betegnelse for systemet eventuelt med en beskrivende undertekst.

3 System- og produktbeskrivelse
Det skal preeciseres, at deklarationen er geeldende for selve overgangsprofilet, og en
evt. integreret strempeforing (en lang hat) til renovering af sideledningen.

Principperne i systemets installation, herunder udhaerdning, beskrives. Principperne i
systemets udseende og konstruktion samt overgangsprofilets opbygning beskrives og
vises pa tegning/billede. Godstykkelsesprogram og dimensionsomrade for bade
hovedledning og sideledning beskrives. For klasse D skal det beskrives i hvilken
reekkefglge overgangsprofil og stikledningssystem installeres samt hvor stort
overlappet minimum skal veere. Endvidere skal overgangsprofilsystemet opfylde de
geometriske krav til overgangsprofiler i ISO 11296-4 og klassificeres i
overensstemmelse med nedenstdende skema:

Kan leveres Klasse Minimum forlangelse op i sideledning
A 1000 mm (med en integreret strempeforing til
renovering af sideledningen helt eller delvist)
B 400 mm og mindst 150 mm forbi fagrste samling i
sideledningen
C 100 mm
D Overgangsprofil kombineret med stikledningsforing.
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4 Anvendelsesomrade

Det skal beskrives, at deklarationen kun geelder for aflabsledninger ved gravitation.
Der skal redeggres for de anvendelsesomrader, der er indeholdt i optagelsen i
kontrolordningen, samt for systemets begraensninger, jf. nedenstaende skema:

Dokumentation foreligger | Hovedledningssystem

Betonledninger generelt

Glaserede lerrgrsledninger generelt

Stram foring (PVC)

Glasliner

Filtliner

Prgvningsomfanget skal fremga af deklarationens afsnit ’6. Produktegenskaber efter
installation”.

5 Materialeegenskaber (M-Stage)
Materialerne, der indgar i opbygningen af overgangsprofilet, beskrives, og deres

egenskaber deklareres med angivelse af anvendt prgvningsmetode.

Folgende materialeegenskaber skal deklareres:

Deklareret vaerdi

Egenskab for harpikssystem g’lagizrﬁ’t Klgsse D | Prevningsmetode

skyggen (Stikdelen)
Handelsbetegnelse -
Type -
Materiale -
Traekstyrke DS/EN ISO 527-2
Treek E-modul DS/EN ISO 527-2
Traekbrudtgjning DS/EN ISO 527-2
Bgjestyrke DS/EN ISO 178
Bgje E-modul DS/EN ISO 178
Bgjebrudtgjning DS/EN ISO 178
Blgdgaringstemperatur (HDT) DS/EN ISO 75-3
Vandabsorption DS/EN ISO 62
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Egenskab for posesystem

Liner og Skygge v. A, B og C Fibermateriale Inderfolie Yderfolie
Handelsbetegnelse
Type
Materiale
!’Eggnskab fo,': posesystem Fibermateriale Inderfolie Yderfolie
Stikdel v. D
Handelsbetegnelse
Type
Materiale
6 Produktegenskaber efter installation (I-Stage)
Folgende egenskaber skal deklareres, som garanterede veerdier for
overgangsprofilsystemet:
. Resultater
Egenskab Deklare_ret Provnings- fra provning
vaerdi metode
(antal)
Minimumsgodstykkelse mm - -
Klassifikation, jf. ISO 11296-4
Overlap i hovedledning, minimum mm
Overlap i stikledningen (for klasse D) mm
Reststyrenindhold, maksimum % ISO 4901
Vaegopbygning og fiberindhold, min. % DS/1E1’\712|SO
Egenskab for type A,B og D Karakteris- | Provnings- | =18 er
g ype A.E og tisk veerdi metode P 9
(antal)
Korttids E-modul, middelvaerdi DS e i
Korttids E-modul, 5% fraktil veerdi DS/EN ISO
1228
50 ars E-modul, Middelveerdi DS/EN 761
50 ars E-modul, 5% fraktil veerdi DS/EN 761
100 ars E-modul, Middelveerdi DS/EN 761
100 ars E-modul, 5% fraktil veerdi DS/EN 761

Omfanget af dokumentation af overgangsprofilsystemets anvendelsesomrade, jf.
deklarationens afsnit 4, deklareres i nedenstdende skema:
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7 Systemegenskaber (I-Stage)
Det feerdigt installerede systems egenskaber deklareres i form af:

— Teethed. Taethedsklasse jf. DS 455 deklareres

— Beereevne.

— Kapacitet og selvrensningsevne. Det deklareres, om overgangsprofilet indeholder
folder eller indsnaevringer, der kan reducere hydraulisk kapacitet og
selvrensningsevne

— Resistens

8 Kontaktperson
Her underskrives deklarationen af virksomhedens kontaktperson.
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Deklaration for rersprangning af vand- og aflebsledninger

Hver side i deklarationen skal forsynes med udgavenummer, dato, sidenummer og
totalsideantal.

1 Navne- og adresseforhold
Virksomhedens navn, adresse, telefonnummer og eventuelt logo.

2 System- og produktbetegnelse
En entydig betegnelse for systemet eventuelt med en beskrivende undertekst.

3 System- og produktbeskrivelse

Principperne i systemets installation beskrives. Herunder kan redeggres for, om
rgrspraengningsudstyret anvendes til savel aflabs- som vandledninger, og om
udstyret rengares og desinficeres far rarspraengning af vandledninger. Desuden
beskrives det, hvordan olierester i udstgdningen fra en eventuel trykluftdrevet raket
handteres.

Principperne i systemets udseende og konstruktion samt rgrvaeggens opbygning
beskrives. Ragrene beskrives ved det anvendte materiale, fx PE 100, og den anvendte
geometri, fx SDR 17. Godstykkelsesprogram og dimensionsomrade beskrives.

4 Anvendelsesomrade

Her redeggres for de anvendelsesomrader, der er indeholdt i optagelsen i
kontrolordningen, samt for systemets begraensninger, fx i forhold til formstykker og
ventiler i duktilt stgbejern pa den eksisterende ledning.

5 Materialeegenskaber (M-stage)

Materialer, der indgar i opbygning af rgrvaeggen, skal opfylde kravene til Nordic
Polymark eller lignende Materialerne der benyttes til vandledninger og som indgar i
produktionen af PE-rgrene, skal opfylde kravene i DS/EN 12201-1 samt vaere DK
maerket eller lignende.

6 Produktegenskaber efter installation (I-stage)

Det feerdige produkt beskrives, herunder eventuelle samlingsmetoder pa
hovedledning far og efter installationen, metoder for tilslutning ved stik og brgnde,
samt metoder for anboring af stik og tilslutning af ventiler.

Rensning og desinfektion, der eventuelt indgar i opgaver, beskrives her.

Til anvendelse ved statisk dimensionering for dokumentation af baereevnen i tryklgs
tilstand skal falgende karakteristiske veerdier deklareres:
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Karakteristis Provnings Resultater
Egenskab for system af PE 100 k veerdi metod?a fra prevning
(MPa) * (antal)
. . . DS/EN ISO
Korttids E-modul, middelveerdi 9969
DS/EN ISO
. i 0 . .
Korttids E-modul, 5 % fraktil veerdi 9969
. . . DS/EN ISO
50 ars E-modul, middelveerdi 9967
DS/EN ISO
. ) o . .
50 ars E-modul, 5 % fraktil veerdi 9967

* Heraf __ fra akkrediteret prevning

7 Systemegenskaber (I-stage)

Det feerdigt installerede systems egenskaber deklareres i form af:

— Teethed

— Beereevne

— Kapacitet og selvrensningsevne
— Resistens

8 Kontaktperson

Her underskrives deklarationen af virksomhedens kontaktperson.
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Optagelsesprocedure
Optagelsesprocedure for stram foring af gravitationsledninger
Optagelsesperioden (se definitioner) ma have en varighed af hgjst 2 ar.

a Markedsfering:

En virksomhed, der gnsker et stram-foringssystem optaget i kontrolordningen, ma
kun markedsfere sig med betegnelsen "under godkendelse", hvis den har betalt
indmeldelsesgebyr og faet godkendt sine procedurer, sit kvalitetsstyringssystem og
stram-foringssystemets midlertidige deklaration af kontroludvalget.

Den midlertidige deklaration skal indeholde samtlige oplysninger jf. bilag 5.1 med
fglgende undtagelser i relation til nedenstaende i afsnit 5.2.1-c Prgvning:

— Langtids E-modul kan midlertidigt beregnes ud fra 1.000 timers prgvning,
ekstrapoleret til 50 ars veerdi. Den regningsmeessige veerdi skal da beregnes med
en forhgijet partialkoefficient (y4 = 1,10 i stedet for 0,95)

— Hvis virksomheden endnu ikke kan levere prgvestykker fra installationer i
marken, skal der midlertidigt udfgres 5 simulerede installationer pa en
prevebane. Installationerne skal udfgres under opsyn af kontroludvalget, der
efterfglgende vil udveelge 5 prgvestykker til akkrediteret prgvning

b Installationer:

| optagelsesperioden skal virksomheden kunne dokumentere, at den har udfert
installationer i marken med eget mandskab, indlejet mandskab eller
underentreprengrer. Virksomheden skal kunne dokumentere at installationerne er
udfgrt i overensstemmelse med deklaration samt kvalitetshandbog.

Installationerne skal have falgende omfang:

— min. 700 m
— min. 20 installationsenheder

¢ Provning:

| optagelsesperioden skal virksomheden levere mindst 5 pragvestykker fra mindst 5
forskellige installationer til akkrediteret pravning for fastleeggelse af karakteristiske
veerdier. Prgvestykkerne skal repraesentere de foringstyper (materialekvalitet, —type
og dimensioner), som virksomheden deklarerer at anvende i stram-foringssystemet.

Prgvning af de mindst 5 prevestykker omfatter:

— Korttids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af Korttidsringstivhed.
Pravningsmetode DS/EN ISO 9969
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— Langtids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af Langtidsringstivhed (10.000
timers prgvning og ekstrapoleret til 50 ars veerdi eller 20.000 timers pr@vning og
ekstrapoleret til 100 ars veerdi). Prgvningsmetode DS/EN ISO 9967

— Traekegenskaber (mindst som deklareret veerdi for installation). Prgvningsmetode
DS/EN ISO 6259

Den karakteristiske veerdi for materialeparametrene bestemmes som 5 %
fraktilvaerdien i henhold til DS 409, Anneks A, med spredning ukendt.

Ovennavnte prgvninger skal gennemfgres i henhold til bilag 5.6 Prgvningsparametre
og skal rapporteres i henhold til bilag 5.7 Krav til prgvningsrapportering.

Kontroludvalget skal have tilsendt kopi af pravningsrapporterne efter akkrediteret
prgvning direkte fra prgvningslaboratoriet.

Nar de i punkt a, b, og c beskrevne krav er opfyldt, udstedes et endeligt
optagelsesbevis der udfgres i overensstemmelse med afsnit 2.2. Den fgrste udgave
af optagelsesbeviset vil veere geeldende til farstkommende d. 31. marts.

d Optagelse af et system der er under hvilende medlemskab.

Hvis et stramt foringssystem er under hvilende medlemskab iht. vedteegternes pkt. 6,
kan systemet umiddelbart overga til den oprindelige optagelse, safremt virksomheden
kan dokumentere, at der seneste et ar efter det hvilende medlemskabs ikrafttreeden,
har veeret aktivitet, der opfylder betingelserne i den oprindelige optagelse.
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Optagelsesprocedure for strampeforing af gravitationsledninger
Optagelsesperioden (se definitioner) ma have en varighed af hgjst 2 ar.

a Markedsfering:

En virksomhed, der gnsker et strampeforingssystem optaget i kontrolordningen, ma
kun markedsfgre sig med betegnelsen "under godkendelse", hvis den har betalt
indmeldelsesgebyr og faet godkendt sine procedurer, sit kvalitetsstyringssystem og
streampeforingssystemets midlertidige deklaration af kontroludvalget samt udfgrer
proceskontrol i henhold til bilag 5.4.

Den midlertidige deklaration skal indeholde samtlige oplysninger jf. bilag 5.1 med
folgende undtagelser i relation til nedenstaende i afsnit 5.2.2-c Prgvning:

— Langtids E-modul kan midlertidigt beregnes ud fra 1.000 timers prgvning,
ekstrapoleret til 50 ars vaerdi. Den regningsmaessige veerdi skal da beregnes med
en forhgjet partialkoefficient (y4 = 1,10 i stedet for 0,95)

— Hvis virksomheden endnu ikke kan levere prgvestykker fra installationer i
marken, skal der midlertidigt udfgres 5 simulerede installationer pa en
prgvebane. Installationerne skal udfgres under opsyn af kontroludvalget, der
efterfglgende vil udveelge 5 pravestykker til akkrediteret pravning

b Installationer:

| optagelsesperioden skal virksomheden kunne dokumentere, at den har udfgrt
installationer i marken med eget mandskab, indlejet mandskab eller
underentreprengrer. Virksomheden skal kunne dokumentere at installationerne er
udfgrt i overensstemmelse med deklaration samt kvalitetshandbog.

Installationerne skal have fglgende omfang:

— min. 700 m
— min. 20 installationsenheder

¢ Provning:

| optagelsesperioden skal virksomheden levere mindst 20 prevestykker fra mindst 20
forskellige installationer til pravning for fastlaeggelse af karakteristiske veerdier. Alle
provestykker skal veere sa lange, at der kan udskaeres et ringemne til bestemmelse
af ringstivhed samt et 10 cm. langt ringemne til bestemmelse af reststyrenindhold,
vaegopbygning og glasindhold. Provestykkerne skal repraesentere de harpikstyper,
haerdesystemer og dimensioner, som virksomheden deklarerer at anvende i
strampeforingssystemet.

Pravestykker >@500 kan udtages fra simulerede installationer pa en prevebane

udfart i overensstemmelse med afsnit 5.6.6. Installationerne skal udfgres under
opsyn af kontroludvalget. Antallet af provestykker fra simulerede installationer ma

Side 32 af 66



ikke overstige 50% af den maengde provestykker, som de karakteristiske vaerdier
bliver beregnet pa grundlag af.

Prgvning af de mindst 20 ringemner omfatter:

— Korttids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af korttidsringstivhed. Prgvnings-
metode DS/EN 1228, metode A,a
Virksomheden kan lade ovennaevnte prgvninger udfgre pa eget
prevningslaboratorium. Kontroludvalget udtager i sa fald fra virksomhedens liste 5
tilfeeldigt valgte (blandt de mindst 20) ringemner og lader disse kontrolprgve ved
akkrediteret provning. De 2 szt korttids E-moduler antages at vaere normalfordelte.
Middelvaerdi, spredning og frihedsgrader beregnes for hvert datasaet. Kontrollen
udfgres som en tosidet F-test. Det skal vises, at der med mindst 95 % sandsynlighed
er overensstemmelse mellem middelveerdien af de 20 ringemner og middelvaerdien af
de 5 kontrolemner. | modsat fald skal samtlige de af virksomheden leverede
prgvestykker underkastes en akkrediteret pravning. Disse prgvningsresultater bliver
sa geeldende for optagelsen.

F-testen er bl.a. beskrevet i Statistik Il, Anvendt statistik af L. Breandum og J. D.
Monrad. ISBN 87-7381-029-0.

Fra virksomhedens liste over ovennaevnte mindst 20 provestykker udtager
kontroludvalget mindst 10 tilfeeldigt valgte prevestykker til akkrediteret pravning.
Pragvning af de mindst 10 tilfaeldigt valgte prevestykker omfatter:

— Deformationsegenskaber. Prgvningsmetode Teknologisk Institut. Bilag 5.6.5

Reststyrenindhold. Prgvningsmetode ISO 4901 mv. (Krav: Hgjst 2 %).
Veegopbygning og glasindhold. Prgvningsmetode DS/EN ISO 1172.

Fra de af kontroludvalget udtagne provestykker udvaelges tilfeeldigt mindst 5
provestykker til akkrediteret prgvning for fastlaeggelse af karakteristisk vaerdi for
felgende egenskab:

— Langtids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af Langtidsringstivhed (10.000
timers prgvning og ekstrapoleret til 50 ars veerdi eller 20.000 timers pr@vning og
ekstrapoleret til 100 ars veerdi). Prgvningsmetode DS/EN 761

Den karakteristiske veerdi for materialeparametrene bestemmes som 5 % fraktil-
veerdien i henhold til DS 409, Anneks A, med spredning ukendt.

d. Proceskontrol ved brug af kortidsbgje E-modul

Hvis virksomheden gnsker at benytte korttidsbgje E-moduler til den interne
proceskontrol for foringer med diameter > @ 400 skal virksomheder, udover de under
pkt. c beskrevne pragvninger, levere 20 x 5 stavemner fra 20 forskellige installationer
til pravning for fastlaeggelse af en karakteristisk veerdi af korttidsbaje E-modul.
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Stavemnerne skal repraesentere de harpikstyper, heerdesystemer og dimensioner,
som virksomheden deklarerer at anvende i strampeforingssystemet.
Prgvning af de 20 x 5 stavemner omfatter:

— Korttidsbgje E-modul

Firmaet kan lade ovennaevnte prgvninger udfgre pa eget pravningslaboratorium.
Kontroludvalget udtager i sa fald fra virksomhedens liste 5 tilfeeldige valgte (blandt de
20 x 5 stavemner) og lade disse kontrolprgve ved akkrediteret prgvning. De 2 seet
korttidsbgje E-moduler antages at vaere normalfordelte. Middelveerdi, spredning og
frihedsgrader beregnes for hvert datasaet. Kontrollen udfgres som en tosidet F-test.
Det skal vises, at der med mindst 95 % sandsynlighed er overensstemmelse mellem
middelvaerdien af de 20 prgvningsresultater fra virksomheden og middelveerdierne fra
de 5 akkrediterede prgvningsresultater.

| modsat fald skal samtlige af de af virksomheden leverede prgvestykker underkastes
en akkrediteret pravning. Disse pr@vningsresultater bliver sa gaeldende for
optagelsen.

F-testen er bl.a. beskrevet i Statistik 1, Anvendt statistik af L. Brandum og J.D.
Monrad. ISBN 87-7381-029-0.

Den karakteristiske veerdi for korttidsbgje E-modulet kan derefter bestemmes som 5
% fraktilvaerdien i henhold til DS 409, Anneks A, med spredning ukendt.

e Udvidet provning:

Kontroludvalget kan, afhaengig af udviklingen i det internationale standardarbejde,
indfgre yderligere vilkar om prgvning til fastleeggelse af karakteristiske veerdier for
yderligere materialeveerdier.

Prgvningerne, der er omtalt under -c og -d, skal gennemfgres i henhold til bilag 5.6
Prgvningsparametre og skal rapporteres i henhold til bilag 5.7 Krauv til

prgvningsrapportering.

Kontroludvalget skal have tilsendt kopi af prgvningsrapporterne efter akkrediteret
provning direkte fra prevningslaboratoriet.

Nar de i punkt a, b, ¢, d og e beskrevne krav er opfyldt, udstedes et endeligt
optagelsesbevis der udfares i overensstemmelse med afsnit 2.2. Den farste udgave
af optagelsesbeviset vil vaere geeldende til farstkommende d. 31. marts.

f Optagelse af et system der er under hvilende medlemskab.
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Hvis et strampeforingssystem er under hvilende medlemskab iht. vedtaegternes pkt.
6, kan systemet umiddelbart overga til den oprindelige optagelse, safremt
virksomheden kan dokumentere, at der seneste et ar efter det hvilende medlemskabs

ikrafttraeden, har veeret aktivitet, der opfylder betingelserne i den oprindelige
optagelse.

Side 35 af 66



Optagelsesprocedure for strampeforing af gravitationsledninger <160 mm

Et strempeforingssystem kan optages i Kontrolordning for Ledningsrenovering til
strempeforing af gravitationsaflgbsledninger med dimension < @160 mm. Dette dbner
mulighed for at en leverandar kan s@ge om at fé et eller flere at de systemer, han
forhandler, optaget, hvis hans kunder fungerer som hans installatgrer og benytter et
godkendt kvalitetsstyringssystem.

Optagelsesperioden (se definitioner) ma have en varighed af hgjst 2 ar.

a Markedsfering:

En virksomhed, der gnsker et strampeforingssystem optaget i kontrolordningen, ma
kun markedsfgre sig med betegnelsen "under godkendelse", hvis den har betalt
indmeldelsesgebyr og faet godkendt sine procedurer, sit kvalitetsstyringssystem og
strempeforingssystemets midlertidige deklaration af kontroludvalget samt udfgrer
proceskontrol i henhold til bilag 5.4.

Hvis en leverandgr/virksomhed har faet et system optaget, ma hans
kunder/underentreprengrer, der installerer det optagne system, kun
markedsfare sig med, at de installerer et system, der er optaget i
Kontrolordning for ledningsrenovering.

Den midlertidige deklaration skal indeholde samtlige oplysninger jf. bilag 5.1 med
fglgende undtagelser i relation til nedenstadende i afsnit 5.2.3-c Pregvning:

— Langtids E-modul kan midlertidigt beregnes ud fra 1.000 timers prgvning,
ekstrapoleret til 50 ars vaerdi. Den regningsmaessige veerdi skal da beregnes med
en forhgjet partialkoefficient (y4 = 1,10 i stedet for 0,95).

— Hvis virksomheden endnu ikke kan levere prgvestykker fra installationer i
marken, skal der midlertidigt udfgres 5 simulerede installationer pa en
prgvebane. Installationerne skal udfgres under opsyn af kontroludvalget, der
efterfglgende vil udveelge 5 pravestykker til akkrediteret pravning.

b Installationer:
| optagelsesperioden skal virksomheden kunne dokumentere, at de udfarte
installationer i marken er udfert efter virksomhedens kvalitetsstyringssystem.

Installationerne skal have fglgende omfang:

— min. 100 m
— min. 20 installationsenheder

¢ Provning:

| optagelsesperioden skal virksomheden levere mindst 10 prgvestykker fra mindst 5
forskellige installationer til akkrediteret prgvning for fastlaeggelse af karakteristiske
veerdier. Alle provestykker skal veere sa lange, at der kan udskaeres et ringemne til
bestemmelse af ringstivhed samt et 10 cm langt ringemne til bestemmelse af
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reststyrenindhold, vaegopbygning og glasindhold. Prgvestykkerne skal repraesentere
de harpikstyper, haerdesystemer og dimensioner, som virksomheden deklarerer at
anvende i strampeforingssystemet.

Prgvning af de mindst 5 ringemner omfatter:

— Korttids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af korttidsringstivhed. Prevnings-
metode DS/EN 1228, metode A,a

— Deformationsegenskaber. Prgvningsmetode Teknologisk Institut. Bilag 5.6.5

— Reststyrenindhold. Prgvningsmetode ISO 4901 mv. (Krav: Hgjst 2 %)

— Veaegopbygning og glasindhold. Prgvningsmetode DS/EN ISO 1172

— Langtids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af langtidsringstivhed (10.000
timers prgvning og ekstrapoleret til 50 ars veerdi eller 20.000 timers pr@vning og
ekstrapoleret til 100 ars veerdi). Prgvningsmetode DS/EN 761

Den karakteristiske veerdi for materialeparametrene bestemmes som 5 % fraktil-
veerdien i henhold til DS 409, Anneks A, med spredning ukendt.

d Udvidet prevning:

Kontroludvalget kan, afhaengig af udviklingen i det internationale standardarbejde,
indfare yderligere vilkar om prevning til fastleeggelse af karakteristiske veerdier for
yderligere materialeveerdier.

Prgvningerne, der er omtalt under -c og -d, skal gennemfgres i henhold til bilag 5.6
Prgvningsparametre og skal rapporteres i henhold til bilag 5.7 Krav til
prgvningsrapportering.

Kontroludvalget skal have tilsendt kopi af prgvningsrapporterne efter akkrediteret
prevning direkte fra prevningslaboratoriet.

Nar de i punkt a, b, c og d beskrevne krav er opfyldt, udstedes et endeligt
optagelsesbevis der udfgres i overensstemmelse med afsnit 2.2. Den fgrste udgave
af optagelsesbeviset vil vaere geeldende til farstkommende d. 31. marts.

e Optagelse af et system der er under hvilende medlemskab.

Hvis et strampeforingssystem er under hvilende medlemskab iht. vedtaegternes pk.
6, kan systemet umiddelbart overga til den oprindelige optagelse, safremt
virksomheden kan dokumentere, at der senest et ar efter det hvilende medlemskabs
ikrafttreeden, har veeret aktivitet, der opfylder betingelserne i den oprindelige
optagelse.
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Optagelsesprocedure for regrsprangning af vand og aflebsledninger
Optagelsesperioden (se definitioner) ma have en varighed af hgjst 2 ar.

a Markedsfering:

En virksomhed, der gnsker et rarspraengningssystem til fornyelse af
gravitationsledninger optaget i kontrolordningen, ma kun markedsfgre sig med
betegnelsen "under godkendelse", hvis den har indbetalt indmeldelsesgebyr og faet
godkendt sine procedurer, sit kvalitetsstyringssystem og r@rspraengningssystemets
deklaration af kontroludvalget, samt at der er foretaget et godkendt optagelsesbesag.

Deklarationen skal indeholde samtlige oplysninger jf. bilag 5.1.

b Installationer:

| optagelsesperioden skal virksomheden kunne dokumentere, at den har udfert
installationer i marken med eget mandskab, indlejet mandskab eller
underentreprengrer. Virksomheden skal kunne dokumentere at installationerne er
udfgrt i overensstemmelse med deklaration samt kvalitetshandbog.

Installationerne skal have falgende omfang:

— min. 700 m
— min. 20 installationsenheder

Safremt virksomheden allerede har et rarspreengningssystem optaget i
kontrolordningen, kan der ses bort fra dette krav.

c Provning:
Der er ikke krav om pregvning i optagelsesperioden.

d Produktet:
Rgrene skal leveres med DS-maerkning eller tilsvarende.

Nar de i punkt a, b, c og d krav er opfyldt, udstedes et endeligt optagelsesbevis der
udfgres i overensstemmelse med afsnit 2.2. Den forste udgave af optagelsesbeviset
vil veere geeldende til farstkommende d. 31. marts.

e Optagelse af et system der er under hvilende mediemskab.

Hvis et r@grspraengningssystem er under hvilende medlemskab iht. vedtaegternes pkt.
6, kan systemet umiddelbart overga til den oprindelige optagelse, safremt
virksomheden kan dokumentere, at der seneste et ar efter det hvilende medlemskabs
ikrafttraeden, har veeret aktivitet, der opfylder betingelserne i den oprindelige
optagelse.
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Optagelsesprocedure for overgangsprofiler til gravitationsledninger
Optagelsesperioden (se definitioner) ma have en varighed af hgjst 1 ar.

a Markedsfering:

En virksomhed, der gnsker et overgangsprofilsystem optaget i kontrolordningen, kan
forst markedsfare sig med optagelsen, nar den har betalt indmeldelsesgebyr, har
gennemfgrt dele af eller hele det nedenfor beskrevne prgvningsprogram med
tilfredsstillende resultat og har faet godkendt sine procedurer, sit
kvalitetsstyringssystem og tilslutningsprofilsystemets deklaration af kontroludvalget.

b Provning:
| optagelsesperioden skal virksomheden Installere 5 overgangsprofiler i en
prevekasser der skal udformes som beskrevet i bilag nr. 5.5.

Overgangsprofilerne skal som minimum taethedsprgves (skygge og stik del) enkeltvist
i henhold til DS/EN 1610.

Ovennaevnte preovninger skal gennemfgres i henhold til bilag 5.5. Prgvningerne skal
rapporteres i henhold til bilag 5.7 Krav til prevningsrapportering.

For optagelse af klasse A, B og D overgangsprofiler, skal stikdelen ogsa gennemfare
et optagelsesforlgb som beskrevet under afsnit 5.2.2 eller 5.2.3.

Nar de i punkt a og b beskrevne krav er opfyldt, udstedes et endeligt optagelsesbevis

der udfgres i overensstemmelse med afsnit 2.2. Den fegrste udgave af
optagelsesbeviset vil vaere geeldende til foerstkommende d. 31. marts.
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Procesdiagram for optagelse i kontrolordningen

Virksomheden henvender sig til

A 4

sekretariatet med gnske om optagelse af et relevant materiale

Sekretariatet tilsender virksomheden alt

Virksomheden indsender ansggning om optagelse til sekretariatet i 5
eksemplarer, herunder:
e Kuvalitetshandbog

e Deklaration for systemet, der gnskes optaget

A

A 4

Sekretariatet modtager, registrerer og videresender ansggningen i 1
eksemplar til kontroludvalgets medlemmer og til den tekniske
konsulent (TK) samt anmoder virksomheden om at indbetale det

fastsatte indskud

A 4

Nar betaling af indskud er registreret, gennemgar TK det indsendte
materiale, indhenter evt. supplerende materiale samt indkalder

virksomheden til en feelles gennemgang af ansggningen

A

A 4

Nar kontroludvalget har godkendt virksomhedens kvalitetshandbog,
ma systemet markedsfgres med betegnelsen "under godkendelse”.

Der fastseettes dato for et optagelsesbesgg

A 4

Optagelsesbevis

fremsendes

A

Godkendt

Medlemmer af kontroludvalget samt TK besgger virksomhedens
kontor og en arbejdsplads, hvor det begge steder konstateres:
e Om den godkendte kvalitetshandbog er indfart

e  Om kontrolsystemet er etableret og fungerer

A 4

Hvis det udvidede kontroludvalg finder, at virksomheden og systemet
opfylder de stillede krav, optages systemet i kontrolordningen.
Den derved tilsluttede virksomhed far tilsendt et optagelsesbevis som

dokumentation for systemets optagelse

A 4

Materiale

returneres

Afvist
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Kontrolbesgag

Besogsprocedure for stram foring af gravitationsledninger
Kontroludvalget foretager falgende:

a Pa kontoradressen:

— Virksomhedens liste over udfarte opgaver gennemses

— En eller flere opgaver udveelges til kontrol

— Det kontrolleres, om opgaven eller opgaverne er gennemfgrt i overensstemmelse
med virksomhedens kvalitetsstyringssystem, herunder dokumentstyring,
dimensionering, pravning og pragvningsresultater

b Pa arbejdsstedet:
Kvalitetsaktivitetsplan, kontrolplan og installationsprocedure gennemgas

¢ Mindst én gang om aret udtages mindst 2 provestykker fra mellem- eller
slutbregnde, fra mindst 2 forskellige installationer til kontrol af:

Korttids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af korttidsringstivhed
Treekbrudstyrke

Mindst én gang hvert 5. ar (5 ar efter igangsaetning af seneste langtidsprgvning)
udtages yderligere mindst 2 prgvestykker fra mellem- eller slutbrgnde, fra mindst 2
forskellige installationer til kontrol af:

— Langtids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af langtidsringstivhed
— Traekbrudstyrke

Pravestykkerne udtages under kontrolbesgget af den tekniske konsulent, fra
virksomhedens lager af pravestykker, hvorfra de enten medbringes af kontrollanten
eller meerkes saledes, at pravningslaboratoriet kan genkende dem, som de udvalgte

prgvestykker.

Ovennaevnte prgvninger gennemfgres som akkrediteret pravning med de samme
krav til prgvning som ved optagelsesprocedure.

d Efter kontrolbesogget udarbejdes en besggsrapport til virksomheden
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Besogsprocedure for strompeforing af gravitationsledninger >160 mm
Kontroludvalget foretager falgende:

a Pa kontoradressen:

— Virksomhedens liste over udfarte opgaver gennemses

— En eller flere opgaver udveelges til kontrol

— Det kontrolleres, om opgaven eller opgaverne er gennemfgrt i overensstemmelse
med virksomhedens kvalitetsstyringssystem, herunder dokumentstyring,
dimensionering, pravning og pragvningsresultater

b Pa arbejdsstedet:
— Kovalitetsaktivitetsplan, kontrolplan og installationsprocedure gennemgas

¢ Mindst én gang om aret udtages mindst 2 progvestykker fra brgnde, fra
mindst 2 forskellige installationer til kontrol af:

—  Korttids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af korttidsringstivhed'’
— Reststyreindhold (Krav: Hgjst 2 %)
— Vegopbygning og glasindhold

Mindst én gang hvert 5. ar (5 ar efter igangsaetning af seneste langtidspravning)
udtages yderligere mindst 2 pragvestykker fra brende, fra mindst 2 forskellige
installationer til kontrol af:

— Reduceret langtids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af langtidsringstivhed
jf. bilag 5.6.7

— Reststyreindhold (Krav: Hgjst 2 %)

— Veaegopbygning og glasindhold

— Deformationsegenskaber

Pravestykkerne udtages under kontrolbesgget af den tekniske konsulent, fra
virksomhedens lager af pravestykker, hvorfra de enten medbringes af kontrollanten
eller meerkes saledes, at pravningslaboratoriet kan genkende dem som de udvalgte
prgvestykker.

Ovennaevnte prgvninger gennemfgres som akkrediteret pravning med de samme
krav til prgvning som ved optagelsesprocedure. Dog kan kortids E-modulet
bestemmes i overensstemmelse med DS/EN ISO 11296-4, Annex B.

Preovningsresultaterne fra kontrolbesag kan kun indga i virksomhedens proceskontrol,
nar pravestykket er udtaget fra installationen pa arbejdsstedet.

d Efter kontrolbesoget udarbejdes en besggsrapport til virksomheden.

' Note ) Hvis ikke det er muligt at udtage ringemner kan der i stedet udtages
stavemner, som skal testes iht. DS/EN ISO 11296-4, Annex B
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Besogsprocedure for strempeforing af gravitationsledninger <160 mm
Kontroludvalget foretager falgende:

a Pa kontoradressen:

— Virksomhedens liste over udfarte opgaver gennemses

— En eller flere opgaver udveelges til kontrol

— Det kontrolleres, om opgaven eller opgaverne er gennemfgrt i overensstemmelse
med virksomhedens kvalitetsstyringssystem, herunder dokumentstyring,
dimensionering, pravning og pragvningsresultater

b Pa ét eller flere arbejdssteder:
— Kovalitetsaktivitetsplan, kontrolplan og installationsprocedure gennemgas

¢ Mindst én gang om aret udtages mindst 2 prgvestykker fra brende eller fra
opgravning, fra mindst 2 forskellige installationer til kontrol af:

—  Korttids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af korttidsringstivhed?
— Reststyreindhold (Krav: Hgjst 2 %)
— Vegopbygning og glasindhold

Mindst én gang hvert 5. ar (5 ar efter igangsaetning af seneste langtidspravning)
udtages yderligere mindst 2 pragvestykker fra brende eller fra opgravning, fra mindst 2
forskellige installationer til kontrol af:

— Reduceret langtids E-modul beregnet ud fra bestemmelse af langtidsringstivhed
jf. bilag 5.6.7.

— Reststyreindhold (Krav: Hgjst 2 %)

— Veaegopbygning og glasindhold

— Deformationsegenskaber

Pravestykkerne udtages under kontrolbesgget af den tekniske konsulent, fra
virksomhedens lager af pravestykker, hvorfra de enten medbringes af kontrollanten
eller meerkes saledes, at pravningslaboratoriet kan genkende dem som de udvalgte
prgvestykker.

Ovennaevnte prgvninger gennemfgres som akkrediteret pravning med de samme
krav til prgvning som ved optagelsesprocedure. Dog kan kortids E-modulet

bestemmes i overensstemmelse med DS/EN ISO 11296-4, Annex B.

Preovningsresultaterne fra kontrolbesag kan kun indga i virksomhedens proceskontrol,
nar pravestykket er udtaget fra installationen pa arbejdsstedet.

d Efter kontrolbesgget udarbejdes en besggsrapport til virksomheden.

2 Note ) Hvis ikke det er muligt at udtage ringemner kan der i stedet udtages stavemner, som
skal testes iht. DS/EN I1SO 11296-4, Annex B
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Besogsprocedure for overgangsprofiler til gravitationsledninger
Kontroludvalget fortager falgende:

a. Pa kontroladressen:

— Virksomhedens liste over udfarte opgaver gennemses

— En eller flere opgaver udveelges til kontrol

— Det kontrolleres, om opgaven eller opgaverne er gennemfgrt i overensstemmelse
med virksomhedens kvalitetsstyringssystem, herunder dokumentstyring og
dimensionering

b. Provning.
Inden for 12 maneder efter optagelse skal virksomheden Installere 5

overgangsprofiler i en prgvekasse, der skal udformes som beskrevet i bilag nr. 5.5.

Overgangsprofilerne skal taethedspraves (skygge og stik del) samlet i henhold til
DS/EN 1610 samt som beskrevet i bilag nr. 5.5.

Efterfglgende praovninger udfgres hvert 2. ar eller som beskrevet i bilag nr. 5.5.

Ovennaevnte provninger skal gennemfgres i henhold til bilag 5.5. Prgvningerne skal
rapporteres i henhold til bilag 5.7 Krav til prevningsrapportering.

c. Efter kontrolbesgget udarbejdes en besggsrapport til virksomheden.
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Besogsprocedure for rerspraengning af vand- og aflebsledninger
Kontroludvalget foretager falgende:

a Pa kontoradressen:

— Virksomhedens liste over udfarte opgaver gennemses

— En eller flere opgaver udveelges til kontrol

— Det kontrolleres, om opgaven eller opgaverne er gennemfgrt i overensstemmelse
med virksomhedens kvalitetsstyringssystem, herunder dokumentstyring og
dimensionering

b Pa arbejdsstedet:
— Kovalitetsaktivitetsplan, kontrolplan og installationsprocedure gennemgas

¢ Der udtages ikke provestykker fra rersprangning af vand- og
aflebsledninger.

d Efter kontrolbesaget udarbejdes en besggsrapport til virksomheden.
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Procesdiagram for kontrolb

esgg (normal procedure)

Kontroludvalget vedtager at gennemfgre en serie kontrolbesag i en

bestemt periode og afseetter en reekke datoer

A

A

A

Sekretariatet udbeder sig virksomhedernes forslag til besggsdatoer ud

fra de afsatte datoer

A

A

Sekretariatet fastsaetter besggsdato for den enkelte virksomhed og

indkalder til kontrolbesgget

A

A

Den tekniske konsulent samt medlemmer af kontroludvalget bes@ger

virksomheden, udveelger 1-2 afslutt

ede sager til gennemgang og

kontrol samt besigtiger et igangveerende arbejde

A

A

Virksomheden modtager en forelgb

ig besggsrapport. Slutrapport

fremsendes, nar udtagne praver til slutkontrol er behandlet og

resultaterne foreligger

Bemaerkninger

<
l

A

A

Virksomheden far frist til athjaelpnin

en tilbagerapportering til kontroludv

g af konstaterede mangler samt til

alget

Bemaerkninger

ja

<
l

A

A

Virksomheden far en sidste frist. Kontroludvalget orienterer

virksomhedsrepraesentanterne i det udvidede kontroludvalg

Bemaerkninger

<
l

A

A

Indstilling udarbejdes til det udvidede kontroludvalg, som efter hgring

af virksomheden traeffer den endelige afgerelse om eksklusion.

Eksklusion meddeles virksomheden ved anbefalet brev
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Proceskontrol

Proceskontrollen er virksomhedens egenkontrol af installationens udfgrelse.
Proceskontrollen gennemfgres og rapporteres opdelt pa hvert strampeforingssystem
(eller klasse A, B og D overgangsprofilsystemer) for sig.

Proceskontrollen omfatter dels stivhedsmaessige parametre og dels
systemtathed.

De stivhedsmaessige parametre kan kontrolleres enten ved korttids E-moduler
beregnet ud fra korttidsringstivheden, 3. pkt. bgjeprove i overensstemmelse med
DS/EN ISO 11296-4, Annex B, eller, for ledninger med en dimension > & 400,
korttidsbgje E-moduler beregnet pa grundlag af 3. pkt. bajepraver efter DS/EN 1SO
178.

Stivhedsmassige parametre

5.4.1.1 Korttids E-modul beregnet ud fra korttidsringstivheden eller 3. pkt.
bojeprove i overensstemmelse med DS/EN ISO 11296-4, Annex B

Den enkelte installations kontrolveerdi er middelveerdien af de 3 korttids E-moduler,
der beregnes ud fra de 3 bestemmelser af korttidsringstivheden, eller middelvaerdien
af de 5 kortids bgje E-moduler, som kan beregnes ud fra 5 udtagne stavemner, som
er testet i overensstemmelse med DS/EN ISO 11296-4, Annex B.

Pragvning skal foretages senest pr. Isbende maned. Proceskontrollen skal udferes,
nar installationens prevningsresultat foreligger.

a Proveudtagningsfrekvens og prevningsfrekvens:

Folgende frekvenser, der geelder for hvert strempeforingssystem, gaelder under
forudsaetning af, at et strempeforingssystem anvendes ved mindst 10
installationsenheder pr. maned:

Frekvens af udforte

installationsenheder Skaerpet kontrol Normal kontrol

Mindst 5 % ved <160 mm
Prgveudtagning Mindst 25 %
Mindst 25 % ved @>160 mm

Mindst 5 % ved @<160 mm
Prevning Mindst 25 %

Mindst 10 % ved @>160 mm
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Hvis udtagelsesprocenten i forbindelse med en virksomheds egenkontrol
(proceskontrol) ikke kan overholdes pga. manglende udtagelsesmuligheder, kan
virksomheden supplere udtagelsen med pravestykker udtaget fra simulerede
installationer i en prgvebane.

Betingelserne for at ggre brug af denne mulighed er fglgende:

e Provebanen skal udferes i overensstemmelse med afsnit 5.6.8 i de tekniske
bestemmelser

e Installationen skal overvages af kontroludvalget eller

o Alle proveresultater, skal, i forbindelse med indberetning af proceskontrollen,
suppleres med KS dokumentation af som minimum alle kritiske
installationsparametre. Hvilke yderligere oplysninger den supplerende KS-
dokumentation skal indeholde, skal godkendes af kontroludvalget

e Der kan kun udtages et prgvestykke pr installationsenhed

e Udtagning af pravestykker skal ske jeevnt fordelt over indberetningsperioden

e Det skal sikres at der er fuld sporbarhed pa de enkelte udtagne prevestykker

e Provestykker fra simulerede installationer ma maksimalt udgere 50 % af det
samlede antal udtagne prgvestykker, set over et kalenderar

Hvis et strampeforingssystem anvendes ved mindst 2 og mindre end 10
installationsenheder pr. maned geelder frekvenserne for Skaerpet kontrol.

Hvis et strampeforingssystem anvendes ved mindre end 2 installationsenheder pr.
maned, er grundlaget for stikprgvekontrol ikke til stede. | sa fald udferes 100 %
kontrol.

Hvis et system, hvor optagelsen indhaves af en leverandgr, installeres af flere
forskellige entreprengrer, skal de enkelte entreprengrers prgveudtagningsprocent

svare til systemets aktuelle prgveudtagningsprocent.

b Prevningsomfang:

Egenskab Provningsmetode Rapportering
Diameter
Godstykkelse DS/EN 1228 metode .Jf. Kontro.lordnmgens
Laengde . .| indberetningsskema

L . A,a samt i henhold til : .

Korttidsringstivhed bilag 5.6.1 samt i henhold til
Korttids E-modul beregnet ud fra g -5 bilag 5.7.1
korttidsringstivhed

Kravene til prgvning er som ved optagelsesproceduren. Dog kan prgvning af kortids
E-modulet beregnet ud fra ringstivheden, udferes af et ikke akkrediteret
prgvningslaboratorium, herunder virksomhedens eget pragvningslaboratorium. 3. pkt.
bajeprover udfart efter DS/EN ISO 11296-4, Annex B, skal udfgres af et akkrediteret
laboratorium.
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¢ Acceptkriterier:

Virksomheden har ansvaret for kontrol af acceptkriterierne. Virksomheden pataler og
kasserer selv i henhold til acceptkriterierne og ivaerkseetter straks konsekvenserne af
eventuelle pataler eller kassationer.

Installationen er godkendt, hvis installationens kontrolveerdi > den deklarerede
karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttids E-modul.

Installationen far en patale, hvis installationens kontrolveerdi < den deklarerede
karakteristiske veerdi af strempeforingssystemets korttids E-modul.

Installationen er kasseret, hvis installationens kontrolveerdi < 95 % af den deklarerede
karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttids E-modul.

d Konsekvens af patale:

Patale medfarer, at det pagaeldende strempeforingssystem overgar til skaerpet
kontrolklasse. Under forudsaetning af tilstraekkelig installationsfrekvens kan
streampeforingssystemet overfares til normal kontrolklasse, nar 20 kontrolveerdier eller
2 maneders kontrolvaerdier (mindst 3 veerdier) efter patalen er godkendt.

Desuden skal virksomheden udarbejde en rapport. | rapporten skal felgende
beskrives: " Arsagen til den afvigende veerdi, og 2 De gennemfarte korrigerende
handlinger for at undga gentagen afvigelse.

e Konsekvens af kassation:

Kassation medfgrer, at strempeforingssystemets karakteristiske vaerdi midlertidigt
skal nedseaettes med 10 %, og strempeforingssystemet overfgres i skaerpet
kontrolklasse. Nar der foreligger 20 kontrolveerdier, skal det vurderes, om den
karakteristiske veerdi skal omdeklareres eller kan bevares uaendret pa sit oprindelige
niveau.

Desuden skal virksomheden udarbejde en rapport. | rapporten skal felgende
beskrives: " Arsagen til den afvigende veerdi, ? De gennemfarte afhjaelpende
foranstaltninger i relation til den konkrete installation, og ® De gennemfarte
korrigerende handlinger for at undga gentagen afvigelse.

Virksomhedens kvalitetsstyringssystem skal indeholde en procedure for, hvordan en
kassation behandles i forhold til ledningsejeren/bygherren.

5.4.1.2 Korttidsbgje E-modul beregnet pa grundlag af 3. pkt. bgjeprover efter
DE/EN ISO 178.

Den enkelte installations kontrolveerdi er middelveerdien af de 5 korttidsbgje E-
moduler, som beregnes ud fra hvert af de 5 udtagne stavemner.. Prgvning skal
fortages senest pr. labende maned. Proceskontrollen skal udfgres, nar installationens
prevningsresultat forligger
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a Proveudtagningsfrekvens og prevningsfrekvens:

Folgende frekvenser, der geelder for hvert strempeforingssystem, geelder under
forudsaetning af, at et strampeforingssystem anvendes ved mindst 10
installationsenheder pr. maned:

.Frekver!s af udforte Skarpet kontrol Normal kontrol
installationsenheder
Prgveudtagning Mindst 25 % Mindst 25 %
Pragvning Mindst 25 % Mindst 10 %

Hvis udtagelsesprocenten i forbindelse med en virksomheds egenkontrol
(proceskontrol) ikke kan overholdes pga. manglende udtagelsesmuligheder, kan
virksomheden supplere udtagelsen med prgvestykker udtaget fra simulerede
installationer i en prgvebane.

Betingelserne for at gere brug af denne mulighed er falgende:

e Prgvebanen skal udfgres i overensstemmelse med afsnit 5.6.8 i de tekniske
bestemmelser

e Installationen skal overvages af kontroludvalget eller

e Alle proveresultater, skal, i forbindelse med indberetning af proceskontrollen,
suppleres med KS dokumentation af alle kritiske installationsparametre. Hvilke
oplysninger den supplerende KS-dokumentation skal indeholde, skal godkendes
af kontroludvalget

e Der kan kun udtages et prgvestykke pr installationsenhed

e Udtagning af pravestykker skal ske jeevnt fordelt over indberetningsperioden

e Det skal sikres at der er fuld sporbarhed pa de enkelte udtagne prgvestykker

e Prgvestykker fra simulerede installationer ma maksimalt udggre 50 % af det
samlede antal udtagne provestykker, set over et kalenderar

Hvis et strampeforingssystem anvendes ved mindst 2 og mindre end 10
installationsenheder pr. maned geelder frekvenserne for Skaerpet kontrol.

Hvis et strampeforingssystem anvendes ved mindre end 2 installationsenheder pr.

maned, er grundlaget for stikpravekontrol ikke til stede. | sa fald udferes 100 %
kontrol.
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Hvis et system, hvor optagelsen indhaves af en leverandgr, installeres af flere
forskellige entreprengrer, skal de enkelte entreprengrers prgveudtagningsprocent
svare til systemets aktuelle prgveudtagningsprocent.

b Prevningsomfang:

Egenskab Progvningsmetode Rapportering

Diameter DS/EN 1SO 178:2011 Jf. Kontrolordningens

Godstykkelse samt i henhold til bilag mdberetnmgsskgma
Leengde 56.2 samt i henhold til
Korttidsbgje E-modul e bilag 5.7.2

Kravene til prgvning er som ved optagelsesprocedure. Dog kan pr@gvning udferes af
et ikke akkrediteret prgvningslaboratorium, herunder virksomhedens eget
prgvningslaboratorium.

¢ Acceptkriterier:

Virksomheden har ansvaret for kontrol af acceptkriterierne. Virksomheden pataler og
kasserer selv i henhold til acceptkriterierne og ivaerkseetter straks konsekvenserne af
eventuelle pataler eller kassationer.

Installationen er godkendt, hvis installationens kontrolveerdi > den deklarerede
karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttidsbgje E-modul.

Installationen far en patale, hvis installationens kontrolvaerdi < den deklarerede
karakteristiske veerdi af strempeforingssystemets korttidsbaje E-modul.

Installationen er kasseret, hvis installationens kontrolveerdi < 95 % af den deklarerede
karakteristiske veerdi af strempeforingssystemets korttidsbgje E-modul.

d Konsekvens af patale:

Patale medfarer, at det pagaeldende streampeforingssystem overgar til skaerpet
kontrolklasse. Under forudsaetning af tilstraekkelig installationsfrekvens kan
streampeforingssystemet overfares til normal kontrolklasse, nar 20 kontrolveerdier eller
2 maneders kontrolveerdier (mindst 3 vaerdier) efter patalen er godkendt.

Desuden skal virksomheden udarbejde en rapport. | rapporten skal felgende
beskrives: " Arsagen til den afvigende veerdi, og 2 De gennemfarte korrigerende
handlinger for at undgé gentagen afvigelse.

e Konsekvens af kassation:

Kassation medfgrer, at strampeforingssystemets karakteristiske vaerdi midlertidigt
skal nedsaettes med 10 %, og strempeforingssystemet overfgres i skeerpet
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kontrolklasse. Nar der foreligger 20 kontrolveerdier, skal det vurderes, om den
karakteristiske veerdi skal omdeklareres eller kan bevares uaendret pa sit oprindelige
niveau.

Desuden skal virksomheden udarbejde en rapport. | rapporten skal fglgende
beskrives: " Arsagen til den afvigende veerdi, ? De gennemfarte afhjaelpende
foranstaltninger i relation til den konkrete installation, og ® De gennemfarte
korrigerende handlinger for at undga gentagen afvigelse.

Virksomhedens kvalitetsstyringssystem skal indeholde en procedure for, hvordan en
kassation behandles i forhold til ledningsejeren/bygherren.

Systemtaethed

a Pravningsfrekvens:
2 % af udfgrte installationsenheder - dog mindst 5 installationsenheder pr. ar - skal
teethedspraves.

b Prevningsomfang:
Teethedsprovning efter den deklarerede teethedsklasse i DS 455.

¢ Acceptkriterie:
Acceptkriteriet for systemtaetheden er, at taethedsprgvningen overholder kravene i
DS 455 for den deklarerede taethedsklasse.

En manglende teethed, der kan forklares og udbedres, sa en efterfglgende
teethedspravning opfylder Acceptkriteriet, far ingen konsekvenser i relation til
kontrolordningen.

En manglende taethed, der ikke kan forklares, medfarer, at de fgrste 5
installationsenheder, som virksomheden herefter udfgrer og som det er muligt at
teethedsprave, skal teethedspragves og opfylde acceptkriteriet.

Er acceptkriteriet herefter stadig ikke opfyldt, medfgrer det:

—  Skift til lavere taethedsklasse, eller
— Kontroludvalget tager stilling til andre sanktioner.

Indberetning til kontroludvalget

Virksomheden skal 2 gange om aret indberette resultaterne af sin egenkontrol til
kontroludvalget.

Indberetningen skal omfatte de installationsenheder, som virksomheden har udfert i

henholdsvis 1. halvar og 2. halvar af kalenderaret, og skal vaere opdelt pa
strampeforingssystemer.
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Indberetningen skal indeholde:

— Alle prgvningsresultater for stivhedsmaessige parametre, herunder
minimumsgodstykkelsen eni (jf. afsnit 4.4 a), middelgodstykkelsen en (jf. afsnit
4.4b) samt designgodstykkelsen ey (jf. afsnit 4.4c)

— Alle resultater af teethedsprevning

— Angivelse af om prgvestykket er udtaget fra en simuleret eller faktisk installation

— Harpikssystem og heerdesystem for hvert pravningsresultat samt

— Rapportering af arsager til og gennemfarte afhjaelpende foranstaltninger i
forbindelse med eventuelle pataler og kassationer

KS-dokumentation af alle kritiske installationsparametre (NB Kun ved prgveud
tagning fra simulerede installationer)

Indberetning kan foretages pa det af Kontroludvalget godkendte indberetningsskema.

Fristen for indberetning af 1. halvar er den 30. august i det samme ar.
Fristen for indberetning af 2. halvar er den 15. februar i det felgende ar.

Opdeklarering af den karakteristiske vaerdi af korttids E-modulet

Forudsaetningen for at proceskontrollen fungerer efter hensigten er, at den
deklarerede karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttids E-modul til
enhver tid er et udtryk for 5 % fraktilveerdien af strampeforingssystemets aktuelle
prgvningsresultater fra bestemmelse af korttids E-modulet.

Ud fra virksomhedens indberetning af proceskontrol foretager kontroludvalget en
kontrol af, at den deklarerede karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets
korttids E-modul fortsat er et udtryk for 5 % fraktilveerdien af de indberettede korttids
E-moduler.

Kontrollen udfgres ved en fortlgbende beregning af 5 % fraktilveerdien af de
indberettede E-moduler i grupper a 20 (fra preve nr. 1-20, 2-21, 3-22 osv.).
Kontrolveerdien er her middel af de beregnede 5 % fraktilvaerdier.

Hvis kontrolveerdien af de beregnede 5 % fraktilvaerdier afviger mere end 10 % fra
den deklarerede karakteristiske veerdi af strampeforingssystemets korttids E-modul,
indleder kontroludvalget en dialog med virksomheden med henblik pa afklaring af
afvigelsen og fastseettelse af en ny karakteristisk veerdi, der herefter skal indseettes i
en ny udgave af streampeforingssystemets deklaration.
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Provning af overgangsprofiler

Proveopstilling

Pragveopstillingen udfares i en stalkasse, der er haevet 1,1 m over gulvet. Stalkassen
skal have en laengde, der tillader installation af 5 overgangsprofiler (lzengde = 6,0 m),
og en bredde og hgjde, der tillader, at ledningen er omsluttet af mindst 0,3 m grus
(hgjde = bredde = 1,0 m). Hovedledningen i 2315 mm PVC eller 2300 mm beton med
5 grenrer (d, = 300/150 mm) laegges i grus, sa centerafstanden mellem de enkelte
overgangsprofiler bliver 1,0 m. | grenrgrenes overgang udskaeres en spalte pa 15 mm
pa den gverste halvdel af omkredsen, og r@r og formstykker samles uden
taetningsringe (som simuleret skade pa ledningen).

Installation af strempe, opskeering til sideledning og installation af 5 overgangsprofiler
overvages og kontrolleres af Kontroludvalget. Installationerne udfgres i henhold til
afsnit 5.6.8.

Provningsprogram

Prgvningsprogrammet udferes i nedenstaende raekkefalge:

1. Obligatorisk prgvning Indledende teethedspreovning af skygge samt evt.
samling i stik delen med vand i henhold til DS/EN 1610.
2. Frivillig prgvning Pavirkning af overgangsprofilets og evt. stik delens

samling (kleebning) ved temperaturvekslinger i henhold
til DS/EN ISO 13257.

3. Frivillig prevning Pavirkning ved hgjtryksspuling, jf. principperne i DIN
19523 afsnit 4.3

4. Frivillig prgvning Afsluttende teethedsprgvning med vand i henhold til
DS/EN 1610.

1. Indledende teethedsprgvning med vand i henhold til DS/EN 1610
Taethedspragvningen udfgres med et overtryk pa 50 kPa malt ved top af ledningen.
Konditionering 1 time. Prgvningstid (30 = 1) min. Trykket pa 50 kPa holdes konstant
under prgvningen ved tilfgring af vand. Den tilfarte vandmaengde ma ikke veere storre
end 0,15 I/m? indvendig vad overflade. Hvis vandmaengden er stgrre, stoppes
prevningsforlgbet her.

2. Pavirkning af overgangsprofilets samling (klaebning) ved temperaturvekslinger i
henhold til DS/EN ISO 13257

Prgvningen udfgres pa ét overgangsprofil ad gangen. Vandet tilfgres gennem

sideledningen og afledes gennem hovedledningen i en hgjde af 1,1 m over gulvet. En

cyklus bestar af:

(30 + 0,5) liter vand ved (93 + 2) °C over en periode pa (60 + 2) s;

pause- og temningstid (60 + 2) s;

(30 + 0,5) liter vand ved (15 + 5) °C over en periode pa (60 + 2) s;

pause- og temningstid (60 + 2) s.
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Pravningen bestar af 1500 cykler (100 timer pa hvert overgangsprofil = 500 timer for
hvert system).

3 Pavirkning af systemet ved hgijtryksspuling jf. principperne i DIN 19523 afsnit 4.3.

Denne test udfares efter principperne i DIN 19523 afsnit 4.3, med et spulehoved som
beskrevet i bilag 5.6.9

Prgvningsparametre i gvrigt:

Vandstrgm: 280 — 285 I/min

Prgvningstryk ved spulehovedet = (7 £ 1) MPa — (70 £ 10) bar

Spulehovedets fremfgringshastighed = (1,0 £ 0,1) m/s

Spulehovedets tilbagetraeekningshastighed = (0,1 £ 0,02) m/s

Antal spulecyklusser (en gang frem og engang tilbage er 1 cyklus) = 60 cyklusser.

4 Afsluttende taethedsprgvning med vand i henhold til DS/EN 1610

Som indledende taethedsprevning med vand i henhold til DS/EN 1610.

Kontroludvalget skal have tilsendt kopi af pravningsrapporterne direkte fra
prgvningslaboratoriet.

Provningsfrekvens
| forbindelse med kontrolbesag skal der gennemfares fglgende pravninger:

Inden for 12 maneder efter optagelsespravning skal virksomheden Installere 5
overgangsprofiler i en prgvekasser, der skal udformes som beskrevet i afsnit nr.
5.5.1.

Overgangsprofilerne skal teethedsprgves samlet i henhold til DS/EN 1610 samt som
beskrevet i afsnit nr. 5.5.2.

Efterfalgende prgvninger udferes hvert 2. ar
Ved gennemfald skal virksomheden inden for 2 maneder gennemfgre en ny prgvning.

Ved endnu et gennemfald ekskluderes systemet. Hvis virksomheden fortsat gnsker
systemet optaget under kontrolordningen, ma optagelsesproceduren startes forfra.
Efterfglgende skal den fagrste prgvning efter optagelsespragvningen udferes inden for
6 maneder efter optagelsen.

Acceptkriterier.

Systemet anses for teet, nar summen af det samlede vandtab i de til enhver tid
gennemfarte prevninger (ex. eventuelle gennemfald), ikke overstiger det i DS/EN
1610 tilladelige.
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Provning af overgangsprofiler
Acceptkriterier = Taethedspravning efter DS/EN 1610

Ved optagelse

5 stk. samlet
og enkeltvis
Efter 1 ar
5 stk. samlet
! I
Of EJ OK
v
5 E{lt(er 2 élr " EJ OK _ Indenfor 2 mdr.
SIS, SEnlE 5 stk. samlet
EJ OK—» | I
OK OK EJ OK )
v )\ v
Efter 2 ar Efter 6 mdr.
5 stk. samlet 5 stk. samlet
. 0]
EJ OK—» < EJ OK OK > »
OK EJ :OK
v 3
Efter 2 ar 5 stk. samlet
Osv. —  og enkeltvis
A
<«—EJ OK—I
OK
v
Efter 6 mdr.
o stk. samlet )
—<EJ OKJ—OK —_—
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Prevningsparametre

Korttidsringstivhed efter DS/EN 1228

Prgvningsmetode i standard:
Kraftpafgringsmetode:
Ringemnernes lzengde I:

Antal ringemner:

Temperatur:

Relativ luftfugtighed:
Ringemnernes tykkelse h:
Tykkelse til beregning e:

Bojeegenskaber efter DS/EN ISO 178

Stavemnernes orientering:
Stavemnernes form:

Antal stavemner:
Temperatur:

Relativ fugtighed:
Stavemnernes tykkelse h:
Stavemnernes bredde:
Tykkelse til beregning e:

Metode A (krybemetode)

Metode a

dn <300 mMm:I=dn+5%

dn > 300 mm: | = (300 + 15) mm

Mindst 2 (ved proceskontrol og én straekning
mindst 1)

(23+2)°C

(50 +5) %

h = godstykkelsen ubearbejdet

e = h fratrukket eventuelle folier/barrierelag

Ringretningen

Parallelle sider med opbyggede ender
Mindst 5

(23+2)° C

(50 £5) %

h = godstykkelsen ubearbejdet.
b=(50%5)mm

e = h fratrukket eventuelle folier/barrierelag.

Bojeegenskaber efter DS/EN ISO 11296-4 Annex B

Stavemnernes orientering:
Stavemnernes form:

Antal stavemner:
Temperatur:

Relativ luftfugtighed:
Stavemnernes tykkelse h:
Stavemnernes bredde:
Tykkelse til beregning e:

Traekegenskaber efter DS/EN 1393

Prgvningsmetode i standard:
Stavemnernes orientering:
Stavemnernes form:

Antal stavemner:
Temperatur:

Relativ luftfugtighed:
Stavemnernes tykkelse h:
Stavemnernes bredde:
Tykkelse til beregning e:

Ringretningen

Parallelle sider med opbyggede ender
Mindst 5

(23+2)°C

(50 £5) %

h = godstykkelsen ubearbejdet

b= (50 % 5) mm

e = h fratrukket eventuelle folier/barrierelag

Metode A

Laengderetning (aksial)

Parallelle sider med opbyggede ender
Mindst 5

(23+2)°C

(50 + 5) %

h = godstykkelsen ubearbejdet
b=(50+1)mm

e = h fratrukket eventuelle folier/barrierelag

Side 57 af 66



Strompeforingers deformationsegenskaber

a Anvendelsesomrade:

Formalet med denne prgvningsmetode er, pa en enkel made at eftervise
strempeforingers deformationsegenskaber og bgjningsmodstand, nar de belastes
inden for et afgraenset deformationsomrade. Metoden anvendes i forbindelse med
optagelse og ekstern kontrol.

b Referencer:

Der henvises til Statisk dimensionering ved fornyelse af aflgbsledninger 2. udgave
2001 og DS/EN 1228 "Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting
plastics (GRP) pipes — Determination of initial specific ring stiffness”.

¢ Definitioner:
Sammentrykningskraft (F) er den kraft, som pafgres for at deformere rgrringen, og

angives i N.

Vertikal deformation (y) er eendringen af rgrringens diameter som folge af den paferte
sammentrykningskraft og angives i mm.

Relativ deformation (y/dm).

Middeldiameter (dm) angives som den gennemsnitlige udvendige diameter fratrukket
den gennemsnitlige godstykkelse og angives i mm.

Opmaling af geometriske stgrrelser falger EN 1228 med hensyn til antal malinger og
ngjagtighed.

d Provningsparametre:
Prgvningen gennemfgres tillempet DS/EN 1228.

Kraftpafgringsmetode: konstant hastighed pa 10 mm/min

Ringemners leengde: dn<300mm:1=dn+5%
dn > 300 mm: | = (300 £15) mm

Antal ringemner: mindst 2

Temperatur: 23+x2°C

Relativ luftfugtighed: 50+5%

Godstykkelse e: opmalt tykkelse fratrukket evt. folier eller
speerrelag.

e Konditionering
Prgveemnerne konditioneres mindst 0,5 time ved 23 + 2 °C.

f Apparatur:
Der stilles samme krav til prevningsudstyret som angivet i DS/EN 1228.
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g Princip og fremgangsmade:
Rarringen pafgres en vertikal last og deformeres med en konstant hastighed pa 10
mm/min.

Rarringen deformeres, indtil der med sikkerhed er opnaet en relativ deformation pa
mindst 10 %, herefter afbrydes pravningen.

Kraft og relativ deformation registreres og udskrives som graf med kraft som ordinat
og relativ deformation som abscisse.

Endvidere angives sammenhaengende veerdier for kraft og relativ deformation ved 1
%, 3 %, 8 % og 10 % deformation.

h Vurdering og krav til deformationsegenskaber og bgjningsmodstand:
Under og efter udfgrelse af prgvningen observeres prgveemnet for opstaede revner
og delamineringer.

Grafen udskrives med passende ngjagtighed, saledes at eventuelle
uregelmaessigheder i kraftens tilvaekst kan identificeres.

Forholdet mellem tilveekst i kraft fra 8 til 10 % deformation og tilveekst i kraft fra 1 til 3
% deformation tages som udtryk for strempeforingens bgjningsmodstand.

Flo% _FS% >0.45

F3% _Fl%

Uligheden giver udtryk for, at der, set i forhold til strempeforingernes anvendelse selv
ved forholdsvis store deformationer/tgjninger, er tilveekst i foringernes
bgjningsmodstand.

Langtidsringstivhed efter DS/EN 761

Belastningstid: Mindst 10.000 timer

Deflektionen aflaeses pa ca.

folgende tidspunkter: 3, 30, 60 minutter og 4, 24, 48, 72, 168, 336,
672, 1.008, 1.680, 2.520, 3.984, 6.384 og
10.008 timer.
11.256, 12.600, 14.112, 15.792, 17.808 og
20.016 timer

Pragvningsresultaterne ekstra-

poleres til: 50 ars eller 100 ars veerdier

Ringemnernes leengde | dn<300mm:1=dn+5%
dn > 300 mm: | = (300 + 15) mm

Antal ringemner: Mindst 2

Temperatur: (23+2)0 C
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Relativ luftfugtighed: (50 + 5) %
Ringemnernes tykkelse h: h = godstykkelsen ubearbejdet
Tykkelse til beregning e: e = h fratrukket eventuelle folier/barrierelag

Reduceret langtidstest i henhold til DS/ISO/TS 23818-2

Belastningstid: Mindst 1.000 timer
Deflektionen afleeses pa ca.
fglgende tidspunkter: 3, 30, 60 minutter og 4, 24, 48, 72, 168, 336,

672 og 1.008 timer.

Prgvningsresultaterne skal efter 1000 timer ligge inden for £ 10 % af middelveerdien
af E-modulet beregnet pa baggrund af 1000 timers typetestene (min. 5 testresultater).
Hvis dette ikke er tilfeeldet efter 1000 timer, skal testen forsaette i intervaller pa 500
timer, indtil den extrapolerede veerdi ligger inden for £ 10 % af middelvaerdien af
typetesten. Hvis acceptkriteriet ikke er naet efter 4000 timer skal testen fortseette til
10.000 timer, og resultatet skal medregnes i den oprindelige typetest.

Man kan til enhver tid veelge at lade testen forsaette til 10.000 timer.

Ringemnernes laengde I dn<300mm:I=dn+5%
dn > 300 mm: | = (300 + 15) mm
Antal ringemner: Mindst 2
Temperatur: (23+2)0 C
Relativ luftfugtighed: (50 + 5) %
Ringemnernes tykkelse h: h = godstykkelsen ubearbejdet
Tykkelse til beregning e: e = h fratrukket eventuelle folier/barrierelag

Simulerende Installationer

Installationer skal udfgres i et ler, beton eller plastrgr, som afkgles med overrisling af
koldt vand eller ved at omvikle rgret med et materiale som ger det muligt at
kontrollere temperaturen (holde en konstant lav temperatur) af omgivelserne under
hele installationen.

Der skal Igbene registreres hvorledes temperaturen af omgivelserne kontrolleres
under installationen.

Beskrivelse af spulehoved

Til pavirkning af systemet ved hgjtryksspuling skal der benyttes et spulehoved med
de nedenstaende karakteristika.

Leengde (17 £ 0,5 ) cm

Veegt (4,5 £ 0,1) kg

Antal dysser: 8

Diagonal afstand mellem dysser: (8 £ 0,5) cm

Dyssevinkel med vandret: (30 £ 1)°

Dyssediameter: (2,60 + 0,02) mm
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Spulestrale intensitet: (380 + 15) W/mm?
Dyssernes spredningsvinkel og tryktabskoefficient er ukendt og ikke dokumenteret

Krav til prevningsrapportering
Korttidsringstivhed efter DS/EN 1228

Prgvningsrapporten skal indeholde falgende oplysninger:

a Henvisning til prevningsstandarden og til Bilag 5.6.1.

b Identifikation af stedet, hvor pravestykket blev udtaget (brendnummer og
kommune) samt fuldstaendig identifikation af den provede foring, herunder
produktionsnummer, dato for udhardning mv.

¢ Dimensioner for hvert preavningsemne:

— godstykkelse: minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse (n-1) samt
tykkelsen af integreret folie,

— ydre diameter: minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse (n-1)
samt

— leengde: minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse (n-1).

d Antal prevningsemner.

e Beskrivelse af preavningsudstyret, herunder om der er anvendt plader eller
bjalker.

f Temperatur og relativ luftfugtighed under provning.

g Den anvendte prevningsmetode (her metode A) og kraftpaferingsmetode
(her metode a).

h De individuelle vaerdier for kraft og deflation ved 3 minutters provning:
— enkeltresultater samt
— gennemsnit og standardafvigelse (n-1).

i Korttidsringstivhed for hvert prevningsemne:
3 enkeltresultater beregnet ud fra dimensioner eksklusiv eventuel folie samt
gennemsnit og standardafvigelse (n-1).

i E-modul for hvert prevningsemne:
3 enkeltresultater beregnet ud fra dimensioner eksklusiv eventuel folie samt
gennemsnit og standardafvigelse (n-1).
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k Dimensioner for hvert pravningsemne til beregning af korttidsringstivhed og
E-modul:

— godstykkelse: 12 enkeltresultater eksklusiv eventuel folie samt gennemsnit og
standardafvigelse (n-1)

— ydre diameter: 6 enkeltresultater, eksklusiv eventuel folie samt gennemsnit og
standardafvigelse (n-1)

— leengde: 6 enkeltresultater samt gennemsnit og standardafvigelse (n-1).

| Dato for prevningens udfarelse.

Bojeegenskaber efter DS/EN ISO 178

Pragvningsrapporten skal indeholde falgende oplysninger:

a Henvisning til prevningsstandarden og til Bilag 5.6.2.

b Identifikation af stedet, hvor provestykket blev udtaget (brendnummer og
kommune) samt fuldstaendig identifikation af den prevede foring, herunder
produktionsnummer, dato for udhardning mv.

¢ Dimensioner for hvert preaveemne.

d Antal proaveemner

e Beskrivelse af proavningsudstyret

f Temperatur og luftfugtighed under prevning

g Evt. bearbejdning af provestykkerne

h Centerafstand mellem understatningerne for hver pravning

i Bojehastighed for hver provning

j Korttidsbgje E-modul

— 5 enkeltresultater

— Gennemsnit og standardafvigelse

k Dato for prevningens udferelser

Bojeegenskaber efter DS/EN ISO 11296-4, Annex B

a) Henvisning til prgvningsstandard og Bilag 5.6.3

b) Identifikation af stedet hvor prgvestykket blev udtaget (brgndnummer og kommune)

samt fuldstaendig identifikation af den prgvede foring, herunder produktionsnummer,

dato for udhaerdning mv.
c) Stavemnernes orientering.
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d)

Form og dimension af hvert prgveemne, inklusiv den totale godstykkelse hr, , den totale
lengde Ls, vaerdi og metode til bestemmelse af radius R, og hvis direkte malt
dimensionerne L; og V.

Tykkelserne el og e2 indvendige eller udvendige folier som er fratrukket fra den malte
totale tykkelse for at bestemme komposittykkelsen i overensstemmelse med B.4.1 i
DS/EN I1SO 11296-4.

Middelgodstykkelsen ec,m og den maksimale procentvise afvigelse fra middelveerdien i
den midterste tredjedel af prgvestykkerne.

Dato for prgvningerne

Metoder til klarggring af prgvestykkerne

Temperatur og luftfugtighed under prgvningerne

Antallet af prgveemner

Den nominelle understgtningsafstand , L, samt den beregnede faktiske
understgtningsafstand L2

Bgjehastigheden

Testmaskinens ngjagtighed i overensstemmelse med enten 1ISO 178:2010+A1:2013 eller
ISO 14125:1998+A1:2011,5.1.1

Tykkelsen af folier el som er i kontakt med understgtningerne og hvordan tykkelsen er
bestemt

Aflaesnings interval.

Testresultater udtrykt som middelvaerdien af E-modulet, spanding og tgjning ved fgrste
brud og spanding og tgjning ved den maksimale pafgrte kraft.

Standardafvigelser pa middelvaerdier.

Trzekegenskaber efter DS/EN 1393

Prgvningsrapporten skal indeholde falgende oplysninger:

Henvisning til provningstandarden og til Bilag 5.6.4.

Identifikation af stedet, hvor provestykket blev udtaget (brendnummer og
kommune) samt fuldstaendig identifikation af den prevede foring, herunder
produktionsnummer, dato for udhardning mv.

Den anvendte provningsmetode (her metode A).

Stavemnernes orientering (udskaring og provning i aksialretningen).
Stavemnernes form og opbygning af enderne.

Dimensioner for hvert stavemne

tykkelse (samt tykkelse af eventuel folie)

bredde

laengde

gennemsnit og standardafvigelse (n-1) af tykkelse og bredde for serien af

stavemner.

Antal provede stavemner.
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Stavemnernes bearbejdning (eventuel slibning eller fraesning).
Temperatur og relativ luftfugtighed under prgvning.

E-modul for hvert stavemne (beregnet med tykkelse eksklusiv folie).
Desuden beregnes gennemsnit og standardafvigelse (n-1) for serien af
stavemner.

Traekbrudstyrke for hvert stavemne (beregnet med tykkelse eksklusiv folie).
Desuden beregnes der gennemsnit og standardafvigelse (n-1) for serien af
stavemner.

Traekbrudtejning for hvert stavemne (beregnet med tykkelse eksklusiv
eventuel folie) samt gaugemalelangde. Desuden beregnes der gennemsnit
og standardafvigelse (n-1) for serien stavemner.

m Arbejdskurve for hvert stavemne.

(o]

p

Beskrivelse af hvert stavemnes udseende efter provning.
Provningsbankens praecision (jvf. ISO 5893)

Dato for prevningens udferelse.

Strompeforingers deformationsegenskaber

Der henvises til Bilag 5.6.5.
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Langtidsringstivhed efter DS/EN 761

Pravningsrapporten skal indeholde falgende oplysninger:

a Henvisning til prevningsstandarden og til Bilag 5.6.6.

b Identifikation af stedet, hvor provestykket blev udtaget (brendnummer og
kommune) samt fuldstaendig identifikation af den pregvede foring, herunder
produktionsnummer, dato for udhardning mv.

¢ Dimensioner for hvert preavningsemne

— godstykkelse: minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse(n-1) samt
tykkelsen af integreret folie

— ydre diameter: minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse(n-1)

— leengde: minimum, maksimum, gennemsnit og standardafvigelse(n-1).

d Antal prevningsemner

e Beskrivelse af preavningsudstyret, herunder om der er anvendt plader eller
bjalker.

f Temperatur og relativ luftfugtighed under prevning.

g Korttidsringstivhed (i position 1) efter DS/EN 1228 (A,a) for hvert
prevningsemne.

h Belastning for hvert preavningsemne

i Registrerede deflektioner og korresponderende tidspunkter fra provningens
begyndelse til mindst 10.000 timer for hvert prevningsemne.

i Ekstrapoleret deflektion til 50 ar for hvert prevningsemne.

k Ringstivhed (i position 1) for hver af de registrerede deflektioner, for hvert
prevningsemne.

I Ekstrapoleret ringstivhed (i position 1) som 50 arsvaerdi for hvert
prevningsemne.

m Regressionsanalysens resultater for hver aflaesning, for hvert
prevningsemne.

n E-modul for hvert provningsemne (beregnet ud fra dimensioner eksklusiv

eventuel folie) til tiderne 3 minutter, 1 time, 24 timer, 1.000 timer, 10.000
timer og 50 ar.
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o Dimensioner for hvert preavningsemne til beregning af ringstivhed og E-
modul:

— godstykkelse: 12 enkeltresultater, eksklusiv eventuel folie, samt gennemsnit og
standardafvigelse (n-1)

— ydre diameter: 6 enkeltresultater, eksklusiv eventuel folie, samt gennemsnit og
standardafvigelse (n-1)

— leengde: 6 enkeltresultater samt gennemsnit og standardafvigelse (n-1).

p Beskrivelse af hvert pravningsemne efter provning.

q Hvert prevningsemnes alder fra udhaerdning til prevningens pabegyndelse
samt betingelser for opbevaring (temperatur og relativ luftfugtighed) i denne
periode.

r Datoer for prevningsperioden.

Taethedsprovning af overgangsprofiler efter DS/EN 1610

Pravningsrapporten skal indeholde falgende oplysninger:

a Henvisning til prevningsstandarden og til Bilag 5.5.

b Beskrivelse af proveemnerne — strompeforingssystemet samt
overgangsprofilet

¢ Dimensioner for hvert preavningsemne

— ydre diameter.

— leengde.

d Antal prevningsemner.

e Indvendigt overfladeareal

f Tilladelig efterfyldning

g Temperaturregistrering i omkringfyldningen.

h Malt efterfyldning.

i Datoer for provningsperioden.
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