

	Firmanavn:
	Evt. firmalogo

	Kontrol af udførsel – Egenkontrol
	

	Sagsnavn:
	Sag nr.:
	Side 2 af 3

	Konstruktionsdel
	Pudsarbejde
	Udførselsgrundlag:
	Kontroltype: Egenkontrol

	Entreprise:
	Kontrolafsnit:



	Nr.
	Kontrol af:
	Fokus
punkt
	Tidspunkt 

	Acceptkriterium

kriterium
	Kontrol-
omfang:
	Kontrol-
metode:
	Godkendt
Dato & Sign.



	Dokumentationsmetode

	1
	Anvendte materialer
	
	Løbende
	Iht. producentens anvisning og arbejdsgrundlaget
	Alle
	Visuel
	
	Afvigelser og bemærkninger noteres i kontrolskema og kan suppleres med fotodokumentation

	2
	Underlag
	
	Ved overtagelse 
	Fuger skal være fyldte og overfladen intakt kostet overflade
	1 pr. flade
	Visuel
	
	Afvigelse kræver tiltag

	3
	Forvanding
	
	Før opstart
	Iht. arbejdsgrundlaget
	1 kontrol pr. flade
	Visuel
	
	Afvigelser og bemærkninger noteres i kontrolskema

	4
	Udkast
	
	Ved påbegyndelse af arbejdet
	Jævnt, ensartet og lukket overflade
	1 kontrol pr. flade
	Visuel
	
	Afvigelser og bemærkninger noteres i kontrolskema og kan suppleres med fotodokumentation

	5
	Grovpuds i lod
	
	Løbende
	+/- 5 mm pr. 2 m
	2 pr. flade
	Måling
	
	Afvigelser og bemærkninger noteres i kontrolskema og kan suppleres med fotodokumentation

	6
	Grovpuds tykkelse
	
	Løbende
	Max. 12-15 mm pr. lag
	2 pr. flade
	Måling
	
	Afvigelser og bemærkninger noteres i kontrolskema og kan suppleres med fotodokumentation

	7
	Grovpuds overflade
	
	Løbende
	Jævnt, ensartet og lukket overflade
	2 pr. flade
	Visuel
	
	Afvigelser og bemærkninger noteres i kontrolskema og kan suppleres med fotodokumentation

	8
	Finpuds/slutpuds
	
	Løbende
	Jævnt, ensartet og lukket overflade
	2 pr. flade
	Visuel
	
	Afvigelser og bemærkninger noteres i kontrolskema og kan suppleres med fotodokumentation

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	





	Dato:
	Kontrol nr.: 
	Placering
	
Signatur


	Evt. bemærkninger
Her kan noteres, hvor der er kontrolleret. Hvis der findes afvigelser, noteres de ligeledes her
Når afvigelser er afhjulpet kontrolleres igen. Denne kontrol og resultatet noteres i en ny linje.
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